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TOOLFLEX® Sprzegto mieszkowe 2 D
Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe IQ,R

Sprzegto TOOLFLEX® sprawdzito sie juz
wielokrotnie (sprzegto mieszkowe). Najbardziej
istotnymi cechami sg: dobra kompensacja -
odchyiek (osiowej, promieniowej oraz katowej), s
wysoka sztywnos$¢ skretna jak rowniez tatwy i . w
szybki montaz piast zaciskowych.
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Obrabiarki, systemy pozycjonowania (np. $ruby d = \w:— w
kulowe o duzym skoku gwintu), stoty g‘ *‘-‘r—-/':i *—"" ‘

indeksujgce, przektadnie planetarne o matym
momencie obrotowym i doktadnym
pozycjonowaniu

Pewnos¢ potaczenia mieszek-piasta:

@ cierne , bezluzowe potaczenia
aluminiowych piast z wielosegmentowym
mieszkiem ze specjalnej stali

@ pewne przeniesienie momentu obrotowego
przez kazdy segment mieszka miedzy
piastami

@® odpornosé na zmeczenie materiatu dla
temperatur do 280 °C oraz w krytycznych
warunkach pracy, np. pod wptywem mediow

Pewnosé potaczenia wat-piasta

Podwadjnie naciete piasty zaciskowej: /./’H ‘
@ fatwy montaz piast zaciskowych dzieki ' /
poprzecznie umieszczonej $rubie zaciskajace; ‘\

@ brak odksztatcenia mieszka podczas
dokrecania sruby zaciskajgcej dzieki
podwdjnemu nacieciu piasty

@ tolerancja otwordéw w piastach "F7" dla
tatwiejszego osadzania piast na watach

podwdjne naciecie piasty




TOOLFLEX® Metal bellow-type couplings

Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe

Dobor sprzegta
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Standardowo sprzegto TOOLFLEX® dobierane jest wg momentu nominalnego (Tky) przedstawionego w danych
technicznych, podobnie jak inne sprzegta. W kazdym przypadku moment nominalny sprzegta (Tky) musi by¢ wiekszy niz
maksymalny moment podczas pracy. Szczegdlnie wazne jest to przy serwonapedach, poniewaz momenty obrotowe
podczas przespieszania lub hamowania moga wielokrotnie przekracza¢ moment nominalny sprzegta.

|
Obliczenia podstawowe

Tas [Nm] = 9550 - Enrufx—

Tun INm] = Tagus - kK

k = 1.5 dla ruchu jednostajnego, k = 2 dla ruchu niejednostajnego, k

Dla napeddw w obrabiarkach (serwonapedach), wspétczynnik k nalezy przyjac z przedziatu 1.5 - 2.

Podczas doboru do serwonapedow, obliczenia nalezy wykonaé odnosnie do momentu obrotowego napedu a nie wartosci
Pnax- Podczas doboru sprzegta nalezy uzy¢ odpowiednich danych od producenta bioragc pod uwage serwosterownik, ktory

ma zostac uzyty.
[ ]|

Pmax

n
Tas
Tis
k

= 2.5 - 4 dla ruchu z udarami

maks. moc urzgdzenia [kW]

predkos$¢ obrotowa [min-1]

szczytowy moment obrotowy napedu [Nm]
szczytowy moment obrotowy strony odbiorczej [Nm]

wspotczynnik pracy
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Moment obrotowy podczas przyspieszania
(strona napedzajaca / strona napedzana)

Tun > Ts

TS=TAS'mA'k

J
|
Ma = 370,

ma

Ja
Ju

= moment obrotowy podczas przyspieszania
(strona napedzajaca lub napedzana)

= udar strony napedu
= udar strony napedzane;j

= moment bezwtadnosci napedu
= moment bezwtadno$ci strony napedzanej

Sztywnos¢ skretna

Btad przeniesienia napedu dla sprzegta mieszkowego odnosnie napiecia skretnego

_ 180 - Tas
1T'CT

kat skrecenia [stopnie]

O 6
S
1l 1

sztywnos¢ skretna sprzegta
[m/rad]

Czestotliwos¢ rezonansowa

Czestotliwos¢ rezonansowa sprzegta musi by¢ powyzej lub ponizej czestotliwosci urzadzania. Odpowiednie dla
uproszczonego mechanicznego modelu dwéch mas::

fo = czestotliwo$¢ uktadu dwoch mas [s71]
R e el 1
f, = czestotliwo$¢ wzbudzenia napedu [s™1]
Warunek w praktyce: fo = 2 - f,
EEEEE
Uwaga:

W przypadku wartosci powyzej Txy dozwolone sa tylko ograniczone wartosci obcigzen zmiennych. W tym zakresie
momentow obrotowych wystepujg odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze moga pojawi¢ sie peknigcia i ztamania

wynikajace ze zuzycia.
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Asortyment podstawowy

Asortyment podstawowy dla miniaturowych sprzegiet TOOLFLEX®

rozmiar wyk'onanie otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji F7
piasty Q2 | &3 | 04 | &5 | U6 |J6,35 O7 | @8 | X9 |29,5| D10 | D11 | D12 | P14 | 16
5 1.1 [ J o o [ J
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Asortyment podstawowy TOOLFLEX® M oraz S

g ga otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji F7
2o
5 ©2| 75 | 76 12634 @7 | ?8 | @9 |210|211(212|214(215|216|218|219|220(222|224 |225|228|230|232|235|238 (040 |242|245|248(250|255
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Typ M oraz S - wymiary tulei do silnikéw FANUC
Bg =110 A-A =110
N vt '
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I —
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L L
L L
rozmiar 1 rozmiar 2
rozmiar wymiary [mm]
tulei L I Dy D d+0.05 bJso t+0.1 stozek Uwaga
1 16 2 20 16 10,9 4 12,2 1:10 | TOOLFLEX® rozmiar 16-20
2 30 3 35 30 15,8 5 17,9 1:10 | TOOLFLEX® rozmiar 30-45

[ 1]
Asortyment podstawowy TOOLFLEX® KN

g gg otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji H7

) % | J14| 15| 016 | @18 | 19| J20 | 022 | @24 | J25| 028 | J30 | P32 | I35 | J38 | P40 | D42 | 45 | 248

30 ) () () () () () () o
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45 ) (] () (] ([ (] (] (] (] (] (] (]

55 [ o o o o o (] (] (] (]
EEE

@ otwory standardowe
Inne wymiary mozliwe przy zamoéwieniu duzych ilosci



TOOLFLEX® Sprzegto mieszkowe

Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe
Sprzegta miniaturowe
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® Bezluzowe, skretnie sztywne

@® Bezobstugowe

® Niewielkie momenty bezwtadnosci

@ tatwy montaz dzieki tolerancji F7

@ Zakres temperatur pracy: - 30 °C do + 100 °C
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TOOLFLEX® Typ 1.1 TOOLFLEX® Typ 2.5
[ ]
dane techniczne dla wykonania mocowanego wkretami ustalajacymi (typ 1.1)
TOOLFLEX® i &6
moment wymiary [mm] - dopuszczalne odchyiki  |SZywnos¢| masa 4
obrotowy| otwory gotowe ogolne wkret ustalajacy skretna
) Tkn liczbad | osiowa |promieniowa| katowa
112 . .
rozmiar | typ 2 |\ i, Aimax. Dy L It 12 M t 5 (mm] | [mm] |[stopnie]|[Nm/rad]| [kg]
S 151 0,30 0,10 0,7 97 0,0027
3 M 0.1 2 ° 10 172 6 M2 1.8 ! 0,40 0,15 1,0 75 0,003
S 181 0,30 0,10 0,7 390 0,005
7 M 1.0 3 8 15 202 7 M3 20 ! 0,40 0,15 1,0 300 0,006
S 211 0,35 0,15 1,0 750 0,010
1 4 1 2 M 2 2 . . . .
° M 5 0 0 24 2) 8 3 0 0,50 0,20 1,5 580 0,011
S 2751 0,40 0,15 1,0 1270 | 0,017
12 M 20 5 14 % 312 " M4 25 2 0,60 0,20 1,5 980 0,019
predkos¢ liniowa v.= 25 m/s
dane techniczne dla wykonania z piastami zaciskowymi (typ. 2.5)
TOOLFLEX® | moment - wymiary fmm] - — dopuszczalne odchylki  [SAywnos¢| masa ¥
obrotowy | otwory gotowe ogolne $ruba zaciskajaca skretna
Tkn Ta osiowal |promieniowa | katowa
i 112 . .
rozmiar | typ 2 [Nm] Amin. | dmax. | Dw Ly s la | My 4 e Dk INm] | [mm] [mm] |[stopnie] |[Nm/rad] |  [kg]
S 24 1) 0,3 0,1 0,7 390 0,007
7 m 1,0 3 7 15 2672 9 M2 3,2 5,0 16,5 | 0,37 04 0.15 10 300 0.008
S 301 0,35 0,15 1,0 750 0,014
9 W 1,5 3 9 20 33D 1 M2,5 | 3,5 7.1 21,5 | 0,76 05 02 5 580 0.015
S 34,51 0,4 0,15 1,0 1270 0,025
12 m 2,0 4 12 25 382 13 M3 4,0 85 | 265 | 1,34 06 02 5 980 0.027

1) Typ S = 4 sekcje mieszka

2) Typ M = 6 sekcji mieszka

4) Dotyczy kompletnego sprzegta z maks. otworami w piastach
predko$¢ liniowa vpa= 20 m/s

Uwaga:

Sprzegto musi zostaé dobrane tak aby jego moment nominalny byt wiekszy niz max. moment przenoszony podczas pracy (przyspieszanie,
udary momentu). W przypadku wartosci powyzej Tyy (awarie), dozwolone sg tylko ograniczone warto$ci obcigzen zmiennych. W tym zakresie
momentow obrotowych wystepuja odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze moga pojawi¢ sie pekniecia i ztamania wynikajace ze zuzycia.

3) Liczba wkretéw dla pojedynczej piasty, od rozmiaru 9: 2x120° (kat odstepu)

Sposob zamawiania:

TOOLFLEX®7 M

2.5

d

o4

2.5

d -

26

rozmiar sprzegta

wykonanie piasty

Srednica otworu
piasta 1

wykonanie piasty

Srednica otworu
piasta 2




TOOLFLEX® Sprzegto mieszkowe

Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe

Typ M

|
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Dla nowoczesnych
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napgdowych I

Bezluzowe, skretnie sztywne

Zaciskowe potgczenie piasta-mieszek

Piasty mocowane zaciskowo na watach

Bezobstugowe

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki
kotnierzowemu mocowaniu mieszka (maks. 280 °C)

Odporne na korozje, dzieki mieszkowi wykonanemu ze
specjalnej stali i aluminiowym piastom

|
rowek wpustowy wg
gwint My f DIN 6885 na zaméwienie
3|
S| &
G (DIN EN ISO 4762)
] |
wymiary [mm]
TOOLFLEX® otowory gotowe ogolne $ruba zaciskajaca
rozmiar ] Ta
din. dimax. L l; 1o E Dy My D, t e (Nm]
16 5 16 49 17,0 15 32 M4 35,0 5) 12,0 2,9
20 8 20 62 21,5 19 40 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 72 23,0 26 55 M6 58,0 7 19 10
38 14 38 81 25,5 30 65 M8 72,6 9 25 25
45 14 45 103 32,0 39 83 M10 89,0 1 30 49
553) 15 55 125 40,0 45 100 M12 106,0 14 37 120
moment predkosé dane techniczne
TOOLFLEX® | obrotowy obrotowa moment sztywnosé | sztywnosé | sztywnosé dopuszczalne odchytki masa ?
rozmiar Tk n? bezwitadnosci ?|  skretna osiowa promieniowa osiowa promieniowa| katowa
[Nm] [min-1] [x10-6kgm?] | [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie] [x10-3kg]
16 5) 14900 7 3050 29 92 10,5 0,20 1,5 61
20 15 11950 31 6600 42 126 +0,6 0,20 1,5 144
30 85 8700 117 14800 65 155 +0,8 0,25 2,0 306
38 65 7350 254 24900 72 212 10,8 0,25 2,0 448
45 150 5750 1011 64000 88 492 +1,0 0,30 2,0 1125
553) 340 4800 5157 96100 107 598 +1,0 0,30 2,0 3300
TOOLFLEX® $rednice otwordw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej [Nm]
rozmiar @5 | @6 | 97 | @8 | @9 |D10| D11 | D12 | D14 | D15 | D16 | D18 | D19 (D20 | F24 | @25 | @28 | @30 (D32 | B35 | @38 | D40 | @42 | D45 | B50 | @55
16 85(88(91]94(97](99]10,2(10,5(11,1(11,4(11,7
20 17,6(18,1|18,6(/19,0(19,5|20,5(21,0|21,4(22,4(22,9|23,3
30 33 |34 | 35 | 36 |36,4| 38 (38,5| 39 | 42 (42,5|44,5| 46
38 84 85|87 (929397 |99 |101[105|109
45 157 | 165 | 167 [ 173 | 177 | 181 187 | 193 | 197 | 200 | 206
553) 397 | 401 (413 (421|429 | 441|453 | 462 [ 470 | 482|502 | 522

1) przy v= 25 m/s

Uwaga:

2) Dotyczy kompletnego sprzegta z maks. otworami w piastach

3) piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem

Sprzegto musi zosta¢ dobrane tak aby jego moment nominalny byt wiekszy niz max. moment przenoszony podczas pracy (przyspieszanie,
udary momentu). W przypadku warto$ci powyzej Txy (awarie), dozwolone sg tylko ograniczone wartosci obcigzen zmiennych. W tym zakresie
momentdw obrotowych wystepujg odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze moga pojawi¢ si¢ peknigcia i ztamania wynikajace ze zuzycia.

Sposéb zamawiania:

TOOLFLEX® 30 M

dy -

@25

d, - @30

rozmiar sprzegta

Srednica otworu
piasta 1

Srednica otworu

piasta 2




TOOLFLEX® Sprzegto mieszkowe

Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe

Typ S

L KT R
napedowych

Dla nowoczesnych

® Wykonanie krétkie

® Podwyzszona sztywnos¢ skretna

® Mniejszy moment bezwtadno$ci

|
rowek wpustowy wg
gwint My t DIN 6885 na zamoéwienie
+
T e~ o
3|2 3
7, a
L 4%
4 E L,
' G (DIN EN ISO 4762)
L+1mm
[ ]
wymiary [mm]
TOOLFLEX® otowory gotowe ogdlne $ruba zaciskajaca

rozmiar ] Ta
drmin. Amax. L I1; 12 E Dy M; D; ty &4 (Nm]

16 5) 16 45 17,0 11 32 M4 35,0 5] 12,0 2,9

20 8 20 55 21,5 12 40 M5 43,5 6 14,5 6

30 10 30 63 23,0 17 5 M6 58,0 7 19 10

38 14 38 69 25,5 18 65 M8 72,6 9 25 25

45 14 45 86,5 32,0 22,5 83 M10 89,0 11 30 49
553) 15 55 11 40,0 31 100 M12 106,0 14 37 120

moment predkosé dane techniczne
TOOLFLEX® | obrotowy obrotowa moment sztywnosé | sztywnosé | sztywnosé dopuszczalne odchytki masa ?
rozmiar Tkn n?’ bezwtadnosci ?|  skretna osiowa promieniowa osiowa promieniowa katowa
[Nm] [min-1] [x10-6kgm?] |  [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie] [x10-3kg]

16 5 14900 10 4500 43 138 +0,3 0,15 1,0 61

20 15 11950 30 9600 63 189 10,4 0,15 1,0 121

30 35 8700 114 17800 97 233 +0,5 0,20 1,5 243

38 65 7350 243 37400 108 318 +0,6 0,20 1,5 351

45 150 5750 933 95800 132 738 +0,9 0,25 1,5 824
553) 340 4800 5036 144100 160 894 1,0 0,25 1,5 3213

1) przy v= 25 m/s

Informacja:

2) Dotyczy kompletnego sprzegta z maks. otworami w piastach

przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej jak dla typu M, podano na stronie 124 ,_,
B

——
inne wykonania: wykonanie do silnikéw FANUC WH

3) piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem

oW,
— -
B
Sposéb zamawiania: TOOLFLEX® 30 S d, - @25 d, - @30
: " Srednica otworu Srednica otworu
rozmiar sprzegta piasta 1 piasta 2
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TOOLFLEX® Sprzegto mieszkowe N
Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe @ \N .
Typ KN ‘46

@® Bezluzowe, skretnie sztywne

@ Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek

@® \Wysokie momenty przenoszone przez potgczenie wat-
piasta

@® Bezobstugowe

@® Dobre wlasciwosci podczas pracy przy wysokich
predkosciach
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TOOLFLEX® S-KN
L ] |
wymiary [mm]
TOOLFLEX® mc;rgrent otwory gotowe L Lges. $ruba zaciskajaca otwory demontazowe
rozmiar [Nm.] a d 4 sekcje | 6 sekcji |4 sekcje| 6 sekcji | 112 | Du | Ds D, M Ta | liczba | liczba | Tar¥
min. max. 1) 2) 1) 2) [Nm] z 1 z [Nm]
30 85| 12 22 48 57 54 63 22 50 43 47 M4 2,9 12 M4 6 1,2
38 65 12 28 56 68 63 75 26 | 60,5 | 52 56 M5 6 12 M5 6 1,4
45 150 15 40 74,5 91 82,5 99 34 82 68 77 M6 14 12 M6 6 3
553) 340 15 56 95,5 109 106 120 40 97 95 95 M8 35 12 M8 6 6
TOOLFLEX® $rednice otwordw i przenoszone momenty obrotowe Ty, dla piasty zaciskowej w wykonaniu KN [Nm]
rozmiar @12 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @56
30 37 50 58 66 71 79
38 52 71 81 92 130 | 103 | 149 | 161 | 202
45 113 | 130 | 147 | 208 | 230 | 332 | 230 | 288 | 331 | 376 | 451 | 531 | 589
553) 174 | 198 | 279 | 309 | 445 | 483 | 606 | 696 | 792 | 585 | 690 | 764 | 843 | 967 | 1101 | 1194 | 1445 | 1498
1) Typ S = 4 sekcje 2) Typ M = 6 sekdji 3) piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem
4) Po wkreceniu $rub zaciskajacych (M) wkreci¢ sruby w otwory demontazowe (M) i dokreci¢ warto$cig momentu T; z powyzszej tabeli.
HEE
inne wykonania: TOOLFLEX® KN do silnikéw FANUC
[ 1 1 1]
Sposéb zamawiania: TOOLFLEX® 38 S-KN d; - @15 d, - @22
rozmiar sprzegta Srednica otworu Srednica otworu
piasta 1 piasta 2






