Sprzegta skretnie elastyczne:

ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzenia zmian technicznych.
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Opis sprzegta

Sprzegta ROTEX® - charakteryzujg sie matymi wymiarami, niewielkim
ciezarem, matym momentem bezwtadnosci i duzym przenoszonym
momentem obrotowym. Dokfadna obrébka wszystkich powierzchni wptywa
korzystnie na wtasciwosci kinematyczne i znacznie wydtuza zywotnos¢
sprzegta.

Sprzegta przenoszg moment obrotowy przy ttumieniu drgan skretnych i nie
przenoszg udaréw powstajacych w wyniku nieréwnomiernej pracy silnika.

|
Informacje ogdlne

Sprzegta ROTEX® sg skretnie elastyczne, przenosza moment jako
potaczenie ksztattowe. Sprzegta ROTEX® sg niezawodne. Wystepujace
podczas pracy drgania i udary sg skutecznie ttumione i redukowane. Dwie
przystajace potowki sprzegta posiadajg na stronie wewnetrznej wkleste kty,
ktére sg przesuniete obwodowo o pot skoku i tak uksztattowane, ze w
przestrzen pomiedzy nimi wstawiony jest facznik o zebach ewolwentowych.

Aby nie dopusci¢ do naciskéw na krawedziach zebdw przy braku osiowosci
watow, krawedzie pojedynczych zebdw tgcznika sg zaokraglone. obcigzenie facznika

Sprzegta ROTEX® moga kompensowaé osiowe, promieniowe i katowe moment SKrecajacy
wzajemne przesuniecia tagczonych watéw.

Dziatanie

W przeciwienstwie do innych sprzegiet elastycznych, ktérych elementy
posrednie narazone sg na zginanie i ktére z tego powodu zuzywajq sie
szybciej, elastyczne zeby sprzegiet ROTEX® poddane sg tylko naciskowi
(patrz rys. obcigzenie tgcznika). Dzieki temu, zaletg tych sprzegiet jest
znacznie wyzsza obcigzalnos¢ pojedynczych zebdéw. Pod obcigzeniem i przy
wysokich obrotach taczniki odksztatcajq sie, dlatego nalezy przewidzie¢ I S
odpowiednio duzo miejsca na ich rozszerzanie sie. (patrz rys. odksztatcenie W T

moment skrgcajacy

J

pod obcigzeniem).
Kat skrecenia sprzegiet ROTEX® dla wszystkich rozmiaréw wynosi 5°. @
Sprzegta moga by¢é montowane zaréwno poziomo, jak i pionowo. -

przestrzen przy zabudowie min. Dy x 0,05

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta ROTEX® sg idealnie przystosowane do przenoszenia hapedu w strefach
zagrozenia wybuchem. Sprzegta te sg certyfikowane zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w
strefach zagrozenia wybuchem 1 i 2. Prosze zapozna¢ sie z odpowiednim
certyfikatem oraz instrukcjg montazu na naszej stronie internetowe;.

tacznik standardowy

taczniki elastyczne

Bezawaryjna praca zapewniona jest w temperaturze - 40° C do + 100° C.
Kroétkotrwate skoki temperatury do + 120° C nie szkodzg sprzegtom. Dzieki
statemu ulepszaniu materiatéw zastosowanie obecnego tacznika
standardowego 92 Shore A jest korzystniejsze w poréwnaniu ze zwyktymi
tacznikami z poliuretanu. Do wyzszych momentéw obrotowych mozna
stosowac facznik o twardosci 95/98 Shore A lub o twardosci 64 Shore D-F.

t.aczniki elastyczne sg bardzo odporne na $Scieranie, dziatanie oleju, ozonu i taczniki GS

na starzenie sig, odznaczajg sie takze odpornoscig na hydrolize (doskonate w proste boki zebéw, membrana
klimacie tropikalnym).

Ttumienie wewnetrzne facznika chroni naped przed przecigzeniem
dynamicznym.
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Rodzaje tacznikow elastycznych
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Rodzaje tacznikow - materiaty, wtasnosci fizyczne
taczniki standardowe
oznaczenie dopuszczalna temperatura pracy (°C) dostepne
twardosci kolor materiat rozmiary typowe
facznika- praca praca zastosowania
(Shore) facznika ciagta krotkotrwata

— do wiekszos$ci maszyn i uktadow
92 ShA 26tty poliuretan -40do + 90 -50do + 120 14 - 180 hydraulicznych
— 0gdInego stosowania o $redniej elastycznosci

— przenoszenie duzego momentu

95/98 Sh A czerwony poliuretan -30do + 90 -40do + 120 14 -180 e i
przy dobrym ttumieniu drgan
biaty — do silnikéw spalinowych
64 Sh D-F z zielonymi poliuretan -30do + 110 -30do + 130 14 -180 — przy duzej wilgotnosci, odporny na hydrolize
znakami — do zastosowania przy krytycznych obrotach

taczniki do zastosowan specjalnych, na zamoéwienie:

oznaczenie kolor materiat dopuszczalna temperatura pracy (°C)
twardosci
zastosowania tacznika tacznika praca praca
(Shore) ciagta krotkotrwata

do silnikéw spalinowych z duzym obcigzeniem dynamicznym niebieski z .
odpornosé na wilgoé, hydrolize 94 ShA-T 26ttymi znakami poliuretan -50do+ 110 -60do + 130

napedy z duzym obcigzeniem, mate katy skrecenia

(skretnie niemal sztywne),odpornos¢ na wysokie temperatury 64 Sh D-H zielony hytrel -50do + 110 - 60 do + 150
dla matych katoéw skrecenia i duzej sztywnosci sprezystej, N o

odporno$é na wysokie temperatury otoczenia i chemikalia poliamid - PA -20do+ 130" | -30do+150 "
dla matych katéw skrecenia i duzej sztywnosci sprezystej, az do + 180

doskonata odporno$é na wysokie temperatury, dobra odpornosc¢ PEEK jasnoszary PEEK (dla ATEX tylko do + 250
na chemikalia oraz odpornos$¢ na hydrolize do +160)

1) Wiasciwoséci zalezne od skadu mieszanki

[ § |
Poréwnanie obcigzalnosci Kat skrecenia Ttumienie
i ‘ '_ U charakterystyka
> > = tumienie- [Ag)
= g Temax. g dziatanie odksztatcenia ilalyczné
E\ ‘é ° spezystego [Ae] rZywa Crsta
2 8 S
_g bez tlumienia = $Ten = charakterystyka
o g g dynamiczna I
‘%‘ g / 5 krzywa Crgy
E 5 4 3 2 1 & Ap Ae
E z thumieniem 1 2 3 4 5 :
kat skrecenia ¢
punkt pracy
TKN 1
A
Tkmax.
czas kat skrecenia ¢
L § ]|
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Doboér sprzegta
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Dla nowoczesnych
zespotow
napgdowych

Dobor sprzegta ROTEX® dokonuje sie w oparciu o norme DIN 740 cz.2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposéb, aby w czasie
pracy nie nastgpito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujgcego

obciazenia z dopuszczalnymi wartosciami dla dobieranego sprzegta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych 2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi. W napedach
na przykfad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku silnikéw
sprezarek srubowych itd. Dobér sprzegta wymaga wzigcia pod Diesla, sprezarek ttokowych, pomp tlokowych, generatoréw
uwage momentu obrotowego Tky 0raz Ty max- itd., dla dokonania doboru zapewniajacego trwato$¢ sprzegta,

konieczne jest wykonanie obliczenia drgan skretnych. Na
- . 7 ie obliczenie takie i dobdér sprzegta moze dokonac¢

1.1 Obciazenie nominalnym zyczenie o .
momentem obrotowym | Tun = Ty - St | ggnagdrKTR. Wymagane do tego dane podaje norma KTR
Dopuszczalny moment '
obrotowy Ty 2 Ty [Nm] = 9550 -M 2.1 Obciazenie znamionowym Tew = Ty - S,
uwzglednieniem n [1/min] momentem obrotowym

temperatury otoczenia
musi by¢ co najmniej
réwny momentowi
obrotowemu Ty
urzadzenia.

1.2 Obcigzenie udarowe
momentem obrotowym

Dopuszczalny
maksymalny moment
obrotowy sprzegta musi
by¢ co najmniej rowny
sumie szczytowego
momentu obr. Tg i
momentu obr. urzadzenia J
Ty, Z uwzglednieniem M= N
N A L
czestosci udarow Z i
temperatury otoczenia.

Obowigzuje to w przypadkach, gdy na moment obrotowy
urzadzenia Ty naktada sie jeszcze przebieg udaru.

Dopuszczalny moment obrotowy sprzegta Ty musi z
uwzglednieniem temperatury otoczenia by¢ co najmniej
réwny momentowi obrotowemu urzadzenia Ty.

2.2 Przejscie przez rezonans

Szczytowy moment obrotowy
wystepujacy podczas przejscia przez rezonans, przy
uwzglednieniu temperatury otoczenia, nie moze by¢ wigkszy
niz maksymalny moment obrotowy Ty .« SPrzegta.

2.3 Obciazenie udarowe momentem,
obr. z drganiami skretnymi ] Taw = Tw - S |
Najwigkszy okresowy zmienny moment obrotowy Ty sprzegta
przy obrotach roboczych, z uwzglednieniem temperatury

M, = Ja otoczenia, nie moze przekroczy¢ dopuszczalnego momentu

Jatdo obrotowego sprzegta Ty -
. . . | P = Py |
Przy wyzszej czestotliwosci
roboczej f > 10 Hz uwzglednia sie ciepto powstajace w
wyniku ttumienia przez tacznik, jako moc ttumienia P,,.

Tkmax = Ts *© S

Tikmax = Ts = S, © Si+ Ty S

udary po stronie napedu

Ts = Tas © Mp - Sy
udary po stronie napedzane;j
Ts = Tis - M- S

Dopuszczalna moc ttumienia P,y sprzegta zalezy od
temperatury otoczenia i wystepujaca moc ttumienia Py, nie
moze by¢ od niej wieksza.

Moment szczytowy Tg mozna obliczy¢ znajac rozktad mas,
kierunek udaru i jego rodzaj.

W przypadku napedéw z silnikami pradu zmiennego o
wiekszych masach po stronie obcigzenia, zalecane jest
obliczenie szczytowego momentu rozbiegu przy pomocy
programu symulaciji.

|
opis symbol | definicja lub objasnienie opis symbol | definicja lub objasnienie
moment znamionowy Tkn Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony szczytowy moment Tis Szczytowy moment obrotowy udaru
sprzegta w catym zakresie obrotéw przez caty czas obrotowy urzadzenia momentu urzadzenia, np. od hamowania
maksymalny moment | Ty nax | Moment obrotowy, ktéry moze by(_’: przenoszony zmienny moment Tw Amplituda dziatajacego na sprzegle
obrotowy sprzegta przez ca!y o krgs pracy.sprzegla (zywotnosci) obrotowy urzadzenia zmiennego momentu obrotowego
przy obcigzeniu przemiennym 5 x 104 lub = 10°
przy obcigzeniu tetnigcym
moc ttumienia Pw Moc ttumienia powstajaca w wyniku
zmienny moment Tew | Amplituda momentu obrotowego urzadzenia obciazenia zmiennym momentem obrotowym
obrotowy sprzegta dopuszczalnych okresowych wahan momentu
obr. przy czestotliwosci 10 Hz i przy obciazeniu
T, lub obcigzeniu dynamicznym do wart. Ty moment bezwtadno$ci Ja Momenty bezwtadno$ci wystepujace
napedu po stronie napedu lub po stronie urzadzenia
moc ttumienia Pxw Dopuszczalna moc ttumienia sprzegta w odniesieniu do obrotow sprzegta
sprzegta w temperaturze otoczenia +30 °C moment bezwtadnosci Jy
strony napedzanej
moment znamionowy Tn Nominalny moment obrotowy urzadzenia
urzadzenia . . . ) . -
wspotczynnik Ma Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia bezwtadnosci mas po stronie napedu lub po stron]e . .
obrotowy urzadzenia strony napedu urzadzenia przy powstawaniu udaréw i drgan
szczytowy moment Tas Szczytowy moment obrotowy udaru J J
obrotowy napedu od strony napedu, np. moment utyku silnika . .
¥ nape elektryczynegze P Y wspotozynnik M. My = _ M, = A
bezwtadnosci Jat+JdL Jatde
strony napedzanej
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Doboér sprzegta

wspoétczynnik temperaturowy S, wspoétczynnik czestosci zalaczen S, wspotczynnik udaréw S,/S,
-30°C czestose SalSc
9 9 9 n 100 200 400 800
+3p°C | *40°C | +60°C | +80°C zalaczen / h lekkie udary 15
5 T 05 0 e Srednie udary 1,8
' ' ' ' ’ Sz 10 1 12 ] 14 | 16 silne udary 2,5
Dopuszczalne obcigzenie wpustu na piascie sprzegta
Potaczenie wat-piasta musi by¢ zweryfikowane przez zeliwo szare EN-GJL-250 (GG 25) 225 N/mm?
klienta. zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (GGG 40) 225 N/mm?
2
Dopuszczalne naciski powierzchniowe zgodnie z normg staI.8355J2G3. (St52.3) 250 N/mm
DIN 6892 (metoda C). dla innych stali p,, = 0,9 Repz
|
Przyktad obliczenia dla silnikéw standardowych IEC ze strony 23:
Dane napedu: Obliczanie sprzegta:
silnik pradu zmiennego typ 315 M e i
moc silnika P = 132 KW _IO_bC|qz>en_||_e !'nsomentem obrotowym:
obroty n = 1485 1/min TKN - N
q L - LN
moment bezwtadnosci Q= . -
strony napedzajace;j Jp = 2,9 kgm? Ve 2= Ty S5 = U0 =l = AR i
i dobrano: ROTEX® rozmiar 90 - tacznik 92 Shore A dla:
nmaoprgzﬂt cramienony Tan = 9550 - 14183521k/\rlnvin = 849 Nm Tk = 2400 Nm
Ty max = 4800 Nm
startowy moment obrotowy Tag =2,5 - Tay
s 52209 = B S 12A 9 [N Obciazenie od udaré6w momentu obrotowego:
liczba zataczen z2=6" Tkmax = Ts " Sz S ; -
temperatura otoczenia =+60°C Ts = Tas My Sy wspotczynniki:
Ts = 21225-0,7-1,8 J
Dane strony napedzanej: Uy = Ziita o Mp= ﬁ =0,7
sprezarka srubowa Temae = 2674,4-1-1,4 ATTE
moment obrotowy sprezarki T,y = 800 Nm T, e 3744 Nm Sy=1,8 S,=1;S,=1,4
moment bezwtadnosci J. = 6,8 kgm? e
an
Projektowanie wyrobéw KTR jest wspomagane systemami...
3D-CAD FEM (metoda elementéw skonczonych)
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S)(Z);E)S maks. predkosé kat skrecenia moment obrotowy moc - dynamiczna sztywnos¢ skretna Cgy,
dla [1/min] przy [Nm] thumienia Nm
wszystkich W] rad ]
wykonan i przy V = Tin Tkmax | nominalny |maksymalny} zmienny przy +30 °C 1,00 0,75 0,50 0,25
materialow| 30 m/s | 40 m/s o) ¢ Tin K max y’ Tkw P Tun | Tin Tin | Tin
tacznik z poliuretanu 92 Shore A; kolor z6ity
14 19000 - 6,4° 10° 7,5 15 2,0 - 0,38x10° 0,31x10° 0,24x10° 0,14x10°
19 14000 | 19000 10 20 2,6 4,8 1,28x10° 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
24 10600 | 14000 35 70 9,1 6,6 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
28 8500 | 11800 95 190 25 8,4 10,90x10° 8,94x10° 6,76x10° 4,01x10°
38 7100 9500 190 380 49 10,2 21,05x10° 17,26x10° 13,05x10° 7,74x10°
42 6000 8000 265 530 69 12,0 23,74x10° 19,47x10° 14,72x10° 8,73x10°
48 5600 7100 310 620 81 13,8 36,70x10° 30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
55! 4750 6300 410 820 107 15,6 50,72x10° 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65 4250 5600 3,2° 5° 625 1250 163 18,0 97,13x10° 79,65x10° 60,22x10° 35,70x10°
75 3550 4750 1280 2560 333 21,6 113,32x10° 92,92x10° 70,26x10° 41,65x10°
90 2800 3750 2400 4800 624 30,0 190,09x10° 155,87x10° 117,86x10° 69,86x10°
100 2500 3350 3300 6600 858 36,0 253,08x10° 207,53x10° 156,91x10° 93,01x10°
110 2240 3000 4800 9600 1248 42,0 311,61x10° 255,52x10° 193,20x10° 114,52x10°
125 2000 2650 6650 13300 1729 48,0 474,86x10° 389,39x10° 294,41x10° 174,51x10°
140 1800 2360 8550 17100 2223 54,6 660,49x10° 541,60x10° 409,50x10° 242,73x10°
160 1500 2000 12800 25600 3328 75,0 890,36x10° 730,10x10° 552,03x10° 327,21x10°
180 1400 1800 18650 37300 4849 78,0 2568,56x10° 2106,22x10° 1592,51x10° 943,95x10°
tacznik z poliuretanu 98 Shore A od wielkosci 65 95 Shore A: kolor czerwony
14 19000 - 6,4° 10° 12,5 25 3,3 - 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10°
19 14000 | 19000 17 34 4,4 4,8 2,92x10° 2,39x10° 1,81x10° 1,07x10°
24 10600 | 14000 60 120 16 6,6 9,93x10° 8,14x10° 6,16x10° 3,65x10°
28 8500 | 11800 160 320 42 8,4 26,77x10° 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38 7100 9500 325 650 85 10,2 48,57x10° 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42 6000 8000 450 900 117 12,0 54,50x10° 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48 5600 7100 525 1050 187 13,8 65,29x10° 53,54x10° 40,48x10° 24,00x10°
55 4750 6300 685 1370 178 15,6 94,97x10° 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
65 4250 5600 3,2° 5° 940 1880 244 18,0 129,51x10° 106,20x10° 80,30x10° 47,60x10°
75 3550 4750 1920 3840 499 21,6 197,50x10° 161,95x10° 122,45x10° 72,58x10°
90 2800 3750 3600 7200 936 30,0 312,20x10° 256,00x10° 193,56x10° 114,73x10°
100 2500 3350 4950 9900 1287 36,0 383,26x10° 314,27x10° 237,62x10° 140,85x10°
110 2240 3000 7200 14400 1872 42,0 690,06x10° 565,85x10° 427,84x10° 253,60x10°
125 2000 2650 10000 20000 2600 48,0 1343,64x10° 1101,79x10° 833,06x10° 493,79x10°
140 1800 2360 12800 25600 3328 54,6 1424,58x10° 1168,16x10° 883,24x10° 523,54x10°
160 1500 2000 19200 38400 4992 75,0 2482,23x10° 2035,43x10° 1538,98x10° 912,22x10°
180 1400 1800 28000 56000 7280 78,0 3561,45x10° 2920,40x10° 2208,10x10° | 1308,84x10°
tacznik z poliuretanu 64 Shore D-F; kolor biaty z zielonymi znakami "
14 19000 - 4,5° 7,0° 16 32 4,2 9,0 0,76x10° 0,62x10° 0,47x10° 0,28x10°
19 14000 | 19000 21 42 55 7,2 5,35x10° 4,39x10° 3,32x10° 1,97x10°
24 10600 | 14000 75 150 19,5 9,9 15,11x10° 12,39x10° 9,37x10° 5,55x10°
28 8500 | 11800 200 400 52 12,6 27,52x10° 22,57x10° 17,06x10° 10,12x10°
38 7100 9500 405 810 105 153 70,15x10° 57,562x10° 43,49x10° 25,78x10°
42 6000 8000 560 1120 146 18,0 79,86x10° 65,49x10° 49,52x10° 29,35x10°
48 5600 7100 655 1310 170 20,7 95,51x10° 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
55 4750 6300 825 1650 215 23,4 107,92x10° 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°
65 4250 5600 2,5° 3,6° 1175 2350 306 27,0 151,09x10° 123,90x10° 93,68x10° 55,563x10°
75 3550 4750 2400 4800 624 32,4 248,22x10° 203,54x10° 153,90x10° 91,22x10°
90 2800 3750 4500 9000 1170 45,0 674,52x10° 553,11x10° 418,20x10° 247,89x10°
100 2500 3350 6185 12370 1608 54,0 861,17x10° 706,16x10° 533,93x10° 316,48x10°
110 2240 3000 9000 18000 2340 63,0 1138,59x10° 933,64x10° 705,92x10° 418,43x10°
125 2000 2650 12500 25000 3250 72,0 1435,38x10° 1177,01x10° 889,93x10° 527,50x10°
140 1800 2360 16000 32000 4160 81,9 1780,73x10° 1460,20x10° 1104,05x10° 654,42x10°
160 1500 2000 24000 48000 6240 112,5 3075,80x10° 2522,16x10° 1907,00x10° | 1130,36x10°
180 1400 1800 35000 70000 9100 117,0 6011,30x10° 4929,27x10° 3727,01x10° | 2209,15x10°

Jezeli w zamoéwieniu nie sprecyzowano twardosci tacznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A. 1) materiat piasty: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (GGG 40) lub stal
Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci V > 30 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub Zeliwa sferoidalnego, wymagane jest takze wywazanie dynamiczne.

tacznik z poliuretanu 92 Shore A 95/98 Shore A 64 Shore D-F
Ttumienie wzgledne s [-] 0,80 0,80 0,75
Wspotczynnik rezonansowy Vg [-] 7,90 7,90 8,50
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Tabela doboru sprzegiet do silnikow elektrycznych IEC

ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

piasta standardowa
lub pogrubiona

4
e
ANy :
——
piasta pogrubiona i przedtuzona
i Zd v
|
ROTEX® sprzegta do silnikow elektrycznych IEC stopien ochrony IP 54/IP 55 (facznik 92 Shore A)
silnik pradu zmiennego moc silnika moc silnika moc silnika moc silnika
50 Hz n =3000 1/min ROTEX® n = 1500 1/min ROTEX® n=1000 1/min ROTEX® n =750 1/min ROTEX®
wymiary watu 2-biegunowy rozmiar 4-biegunowy rozmiar 6-biegunowy rozmiar 8-biegunowy rozmiar
rozmiar dxl [mm] sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta
2- bieguny| 46,8 P [kW] T[Nm] P [kW] T[Nm] P [kW] T[Nm] P [kW] T[Nm]
56 9% 20 0,09 0,32 9N 0,06 0,43 9N 0,037 0,43 9N
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
63 1Mx23 0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
025 0,86 14 0,18 13 14 0,09 1.1 14
71 14 %30 0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2 0,09 1,4 14
0,55 1,9 0,37 2,5 0,25 2,8 0,12 1,8
80 19 x 40 0,75 2,5 0,55 3,7 0,37 3,9 0,18 2,5
1.1 3,7 19 0,75 51 19 0,55 5,8 19 0,25 3,5 19
90S 24 % 50 1,5 5 1,1 7,5 0,75 8 0,37 558
90L 2,2 7.4 1,5 10 1,1 12 0,55 79
2,2 15 0,75 "
. 24 24 o 24
1ooL 28 x 60 3 =8 24 3 20 o 5 11 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 (85| 21
55 18 55 36 3 30 2,2 30
1328 75 25 3 » 8
38 x80 28 2 20 28 28
132M 7,5 49 55 55 S 40
160M i 36 11 72 7,5 75 4 54
42 x 110 15 49 38 38 38 515} 74 38
160L 18,5 60 15 98 1" 109 75 100
180M 48 x 110 22 71 18,5 121
180L 22 144 15 148 1 145
30 97 42 18,5 181 42 42
200L 55 x 110 42 30 196 : 15 198
37 120 22 215
225S 37 240 48 18,5 244 48
55x 110 | 60 x 140
225M 45 145 45 292 55 30 293 55 22 290 55
250M 60 x 140 | 65 x 140 55 177 48 55 356 37 361 65 30 392 65
280S 75 x 140 75 241 55 75 484 65 45 438 37 483 65
280M 90 289 90 581 55 585| 45 587 75
3158 110 353 110 707 75 75 727 75 55 712
315M 80 %170 132 423 65 132 849 90 873 75 971
X
65 x 140 160 513 160 1030 110 1070 90 1170 an
315L 200 641 200 1290 90 132 1280 50 110 1420
75 160 1550 132 1710
315 85x 170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070
315 1010 315 2020 250 2410 100 200 2580 100
B55 1140 B55 2280 100
355 75x 140 | 95x170 400 1280 920 400 2570 315 3040 110 250 3220 110
500 1600 500 3210 110 400 3850 o 315 4060 125
560 1790 560 3580 450 4330 355 4570
400 80x 170 | 110 x 210 630 2020 630 4030 125 500 4810 400 5150 140
710 2270 100 710 4540 560 5390 140 450 5790
800 2560 800 5120 140 630 6060 500 6420
450 90 x 170 | 120 x 210 900 2880 110 900 5760 710 6830 160 560 7190 160
1000 3200 1000 6400 160 800 7690 630 8090

Dobér sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla jednostajnych warunkéw obcigzenia i temperatury do +30°C. Przyjeto wspoétczynnik bezpieczenstwa minimum 2 dla (Tymax.)-
Szczegotowy dobor mozliwy na podstawie danych ze strony 20 i 21. Sprzegta do napedéw z okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 cz.2.

Na zyczenie dobér zostanie wykonany przez KTR..

Moment obrotowy T = nominalny moment obrotowy zgodnia z katalogiem firmy Siemens M 11 - 1994/95.

1) Wymiary patrz sprzegta ROTEX GS




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne
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PaN

Asortyment podstawowy (otwory metryczne / calowe)

KTR
~”

asortyment podstawowy (otwory metryczne)

ROTEX® | « cylindryczne otwory gotowe [mm] rowek na wpust wg DIN 6885/1 [JS9] z wkretem ustalajacym
rozmiar | @
materiat | S |
surowa 819 |10[11[12]14|15[16]17|18[19]20|22[24]25|26[28]30|32[35|38|40[42|45|48[50|55|60(65|70|75]|80[85]90|100
14 |Sint| 1a | @ [ ] (BN BN AN J
19 |(Sint| 1a | @ [ J [ J [ BN BN BN J
14 AFH| 1a (om (@ (® |® | © |oNomom ® | ©
St | 1a | em
1 [ ] (B AN AN AN BN AN AN BN J
AL-D
19 1a | @ [ ] [ ]
St [ 1a | om o0 0ooNO O© O O omom o 0oNO
ALD 1 ° (A BN AN AN BN AN AN BN NN AN BN J
24 1a | @ [ BN J [ ]
St | 1a | ol [ o 0 OON O O OHO O ONO (I AN J
ALD 1 [ ] [ AN J [ [ A AN AN BN BN J [ ]
28 1a | @ [ K AN AN BN J
St [ 1a | om ( BN BN J (0|00 O omoO OoNO OHO
st 1 [ ] [ BN J [ BN BN AN BN BN BN J
1a | ol [ J
38
66 1 ° ° [ BN AN AN AN BN J [ K AN AN BN J
1a | ol | | oH © oH ©
st 1 [ ] [ BN J [ AN BN BN BN BN J [ ]
1a | ol
42
GG 1 ° ° [ ] [ AN BN BN J [ B AN AN BN BN AN J
1a | ol OH © OH © om
1 [ ] [ ]
St
1a | ol
48
66 1 ° [ (AKX AN AN BN NN AN BN BN J
1a | ol OH| © OHON
1 o [ AKX AN AN BK NN AN BN BN AN J
GG
1a | @ [ BN BN J
55
1 °
St
1a | @
65GG10 [ A AN AN BN NN AN BN BN AN J
St | 1 [ ] [ B AN AN BN J ®
GG | 1 [ ] [ ] [ BN BN BN BN BN BN NN J
75 1 [ ) [ BN AN AN J (]
St
1a | @
90GG1. o600/ 0/0/0| 0 OO
St 1 o [ BN J [ AN J [ ]
@ diugos¢ standard. M piasty pogrubione i przedtuzone (1b); Sint = proszki spiekane; St = stal; Al-H = aluminium odkuwane; Al-D = aluminium odlew.; GG = EN-GJL-250
|
otwory calowe A = asortyment podstawowy
ad w005 | 4 w02 ad w005 | 4 w02 ad w005 | 4 02 ad w005 | 4 02
kod ad cale b ty kod ad cale b ty kod ad cale b ty kod ad cale b ty
Tb 9,64 | % | 317 | 111 h A | 19,05°| 3% | 4,78| 21,3 ‘Sb 28,58°%| 1'% | 6,35| 31,5 Nb | 41,275""| 1% | 9,55 | 45,8
DNB| 11,11 "he 24 (125 Fa | 22,20"°%| 7k 6,35 25,2 Sd | 28,58 1% | 7,93 | 32,1 Ls | 44,420 13, | 9,55 | 48,8
T 12,69 k| 475|146 DNI | 22,228"| 7k | 6,35( 25,0 Ja | 31,70 | 1% | 7,93 | 34,4 La | 44,45°%| 1% | 11,0 | 48,1
‘Ta 12,70 'k 3,17 | 14,3 Gs | 22,227°%| 7k | 4,78| 24,4 Jc | 31,717 1", | 7,93 | 35,3 h L 44,459 1°h [ 11,11 | 49,4
DNC| 13,45 [ "k | 3,17 [ 14,9 tG 22,22°% 7k | 4,75| 24,7 Js | 31,75°%| 1% | 6,35 | 34,6 Lu | 47,625""| 1% | 12,7 | 53,5
Do | 14,29°%| ®hs | 3,17 | 15,6 Gb | 22,22%%| 7, | 4,78| 25,5 h K 31,75¢ 1% | 7,93 | 35,5 Da | 49,20 1%hs | 12,7 | 55,0
E | 1587°%| % | 317|175 F | 22,22°%| 7 | 6,38 25,2 Ks | 31,75°%| 1'% | 7,93 | 36,6 Ds | 50,77°% 2 | 12,7 | 56,4
S 15,870 %k 3,97 | 17,9 tGd 22,225"" k| 4,76 | 24,7 DNK| 31,755"| 1'% | 7,93 | 35,3 50,80%% 2 12,7 | 551
‘Es 15,88 %k | 4,0 | 17,7 Gf | 23,80 ™k | 6,35| 26,8 ‘Ma 34,925 1% | 7,93 | 38,7 53,95 2% | 12,7 | 59,6
DND | 15,852%( % | 4,75 18,1 Hb | 25,0°% | % | 6,35| 28,7 M | 34,92°%| 1% | 7,93 | 38,6 Pa | 53,975""| 2'k | 12,7 | 60,0
‘Ed 15,87°%| %k | 4,75| 18,1 Ba | 25,38" 1] 635|276 RH1 | 34,93 | 1% | 9,55 37,8 U 57,1°% | 2% |12,73| 62,9
DNH| 17,465 "/ | 4,75| 19,6 h Bs | 253877 1 | 637|283 Cb | 36,50°%| 17 | 9,55 40,9 Ub | 60,325""| 2% 15,875 67,6
Ad | 19,02 % | 3,17 | 20,7 H | 25/40°% 1 | 478|278 Ca | 38,07°%| 1 | 7,93 | 42,0 Wa | 73,025""| 27k |19,05( 81,7
As | 19,02°%| 3 | 478|213 R 26,95 | 1'he | 4,78 29,3 C | 38,07 1'% | 9,55| 42,5 Wd | 85,725""| 3% [22,225| 95,8
Ac | 19,025""| 4 | 4,75 21, Sa | 28,575""| 1% | 6,35( 31,7 rN 41,25°%| 1% | 9,55 | 45,6 Wf | 92,075""| 3% [22,225/101,9
] |
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. .
otwory stozkowe - wielowypusty (asortyment podstawowy)
otwory stozkowe stozek 1:5
szczegoty rozwiertu
kod g +005 (d,) pise t,+01 Ik
A-10 9,85 7,55 2 1,0 11,5
stozek B-17 16,85 13,15 3 18 18,5
1:5 C-20 19,85 15,55 4 22 215
Cs-22 21,95 17,65 3 18 215
_ = D-25 24,85 19,821 5 2.9 26,5
ST T e E-30 29,85 23,55 6 26 315
=) — F-35 34,85 27,55 6 26 36,5
re b G-40 39,85 31,55 6 26 35,0
o~
i
stozek 1:8
| szczegoty rozwiertu
K kod d +0,05 (dZ) b +0,05 t2 +0,1 lK
[ N/ 1 9,7 7,575 24 10,85 17,0
L N./1c [ 116 9,5375 3 12,90 16,5
.. N../1e [ 13,0 10,375 24 13,80 21,0
N../ 1d | 14,0 11,813 3 15,50 17,5
. .N./1b | 143 11,8625 3,2 15,65 19,5
stozek N../ 2 17,287 14,287 32 18,24 24,0
1:8 N../2a | 17,287 14,287 4 18,94 24,0
oraz _N../ 2b | 17,287 14,287 3 18,34 24,0
1:10 N../ 3 22,002 18,6895 4 23,40 28,0
. N../ 4 25,463 20,963 4,78 27,83 36,0
..N../ 4b [ 25463 20,963 5 28,23 36,0
..N../4a [ 270 22,9375 4,78 28,80 32,5
..N../ 4g | 2845 23,6375 6 29,32 38,5
| r N../ 5 33,176 27,675 6,38 35,39 44,0
K ..N../ 5a | 33,176 27,676 7 35,39 44,0
Dla kodéw N.../6 oraz N.../6a nalezy stozek 1:10
podac¢ kod watka stozkowego szczegdly rozwiertu
odpowiedniej pompy przed symbolem kod d*+005 (dy) b’s? ty o1 Ik
..N a takze CX 19,95 16,75 5 22,08 32
odpowiedni rozmiar sprzegta DX 24.95 20,45 6 26,68 45
A = asortyment podstawowy EX 29,75 24,75 8 31,88 50

otwory z wielowypustem wykonanie 1.3

piasta z wielowypustem

wykonanie 2.3 zaciskowe

zazebienie ewolwentowe wg SAE otwory wielowypustowe wg DIN 5482
kod rozwiertu|  rozmiar koto podziat. | podziatka wypusty kat rozmiar koto podziat. podziatka wypusty korekta profilu
PH-S 5/g” 14,28 16/32 9 30° A17 x 14 14,40 1,6 9 +0,600 "
PI-S 34" 17,46 16/32 11 30° A25x22 22,4 1,6 14 +0,550
PB-S /g 20,63 16/32 13 30° A28 x 25 26,25 1,75 15 +0,302
PB-BS 17 23,81 16/32 15 30° A 30 x 27 28,00 1,75 16 +0,327
PJ 18" 26,98 16/32 17 30° A35x 31 31,50 1,75 18 +0,676
PC-S 11a” 29,63 12/24 14 30° A 40 x 36 38,00 1,9 20 +0,049
PA-S 138" 33,33 16/32 21 30° A45x 41 44,00 2 22 +0,181
PS-S 112" 35,98 12/24 17 30° A 50 x 45 48,00 2 24 +0,181
PD-S 172" 36,51 16/32 23 30°
PE-S T 42,86 16/32 27 30° otwory wielowypustowe wg DIN 5480
PK 1%/4” 41,275 8/16 13 30° - -
PTG > 47625 316 5 30° kod rozwiertu koto podziat. modut wypusty
PQ-C 214" 53,975 8/16 17 30° 20x1 X18 x7H 18 ! 18
. 20x 1,25 x 14 x7H 17,5 1,25 14
25x1,25 x18x7H 22,5 1,25 18
28x 1,25 x21x7H 26,25 1,25 21
30x2 x 13 x 7H 26 2 13
30x2 x 14 x 8H 28 2 14
35x2 x 16 x 8H 32 2 16
40 x 2 x 18 x 7TH 36 2 18
45 x 2 x21x7H 41 2 21
48 x 2 X 22 x 9H 44 2 22
1) korekta profilu inna niz w normie DIN 50 x 2 X 24 x TH 48 2 24
Zaciskowe piasty wielowypustowe czesto adaptowane do watéw pomp/silnikéw hydraulicznych. 60x2 X 28 x 8H 56 2 28
75x3 X 24 X TH 72 3 24

Prosze pyta¢ o odpowiednig dtugo$¢ piasty dla danego wielowypustu!
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Wykonanie standard nr 001 - zeliwne, aluminiowe

MONITEX®
ﬁ monitorowanie sprzegiet
“ 2 str. 274
- T

W

ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Skretnie elastyczne, bezobstugowe

Ttumiace drgania

Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia tgcznika)
Piasty montowane wzdtuz osi

Dobre wtasnosci dynamiczne

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

Asortyment podstawowy / typoszeregi otwordéw na str. 24
oraz 25

® ¢» Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywag
94/9/EC (z wytaczeniem aluminium AL-D)

@® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

|
1] [2] [1a] 1] [2] [
L
2 =]
‘ L
ﬁ G
s s [BE - - -
SEIE I m—— E — 38 IR I m—r - E
fl ; = | 9
! N\
< b < S b S
N N N N
Ly £ Ly b £ L2
AL-D (wkret naprzeciwko rowka wpustowego) EN-GJL-250 / EN-GJS-400-15 (wkret po stronie rowka)
] |
ROTEX® wysokocisnieniowy odlew aluminiowy (Al-D)
facznik (element nr2) " wymiary [mm]
rozmiar typ nominalny moment obrotowy [Nm]|  $rednica otworu ogodlnie wkret ustalajacy 2
piasty | 92ShA | 98 ShA | 64ShD d (min-max) L I 1 E b s Dy dy D; D, N G t Ta [Nm]
143 1a 7,5 12,5 - 6-16 35 1 13 10 1,5 30 10 30 = M4 5 1,6
19 ! 10 17 - 619 66 25 16 12 2 41 18 32 20 M5 10 2
1a 19-24 41
24 ! 35 60 - 9-24 78 30 18 14 2 56 27 40 24 M5 10 2
1a 22-28 56
28 ! 95 160 = 10-28 90 35 20 15 2:5 66 30 48 28 M8 15 10
1a 28-38 66
ROTEX® Zzeliwo szare EN-GJL-250 (GG 25)
1 12-38 66
38 1a 190 325 405 38-45 4 45 24 18 3 80 38 78 37 M8 15 10
| Q 1b 12-45 164 70 62
1 14-42 75
42 1a 265 450 560 42-55 (23 S 26 20 3 95 46 04 i M8 20 10
| 1b 14-55 176 75 65
1 15-48 85
48 1a 310 525 655 48-60 140 %6 28 21 3,5 105 51 104 45 M8 20 10
| Q 1b 15-60 188 80 69
1 20-55 98
55 1a 410 685 825 55-70 e g2 30 22 4 120 60 118 52 M10 20 17
| 1b 20-70 210 90 120 -
1 22-65 115 61
65 1a 625 940 1175 65-80 185 & 35 26 4,5 135 68 135 . M10 20 17
| Q 1b 22-80 235 100
1 30-75 135 69
75 1a 1280 1920 2400 75-95 Al & 40 30 5 160 80 160 : M10 25 17
1b 30-95 260 110
1 40-90 160 81
90 1a 2400 3600 4500 90-110 245 100 45 34 55 200 100 200 . M12 30 40
1b 40-110 295 125
ROTEX® zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (GGG 40)
100 1 3300 4950 6185 50-115 270 110 50 38 6 225 113 180 89 M12 30 40
110 1 4800 7200 9000 60-125 295 120 55 42 6,5 255 127 200 96 M16 35 80
125 1 6650 10000 12500 60-145 340 140 60 46 7 290 147 230 112 M16 40 80
140 1 8550 12800 16000 60-160 375 155 65 50 7,5 320 165 255 124 M20 45 140
160 1 12800 19200 24000 80-185 425 175 75 57 9 370 190 290 140 M20 50 140
180 1 18650 28000 35000 85-200 475 195 85 64 10,5 420 220 325 156 M20 50 140
A = jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje sie oznaczony tym symbolem
1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Txm.x. = moment znamionowy sprzegta Ty y X 2. 2) wkret ustalajacy od wielkosci 125 na zaméwienie 3) material Al-H.
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Wykonanie standard nr 001 - stalowe C

_ Ju, MONITEX® _ @ Piasta stalowa, nadaje sie szczegolnie do napedow
Vet GonieonznicepEEdlc] mocno obcigzonych, np. w stalowniach, w windach,

Q str. 274 R e\N jako piasty z wielowypustami itd.)
7

Skretnie elastyczne, bezobstugowe, ttumigce drgania
Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia facznika)
Dobre wtasnosci dynamiczne

Zwarta budowa / niskie momenty bezwtadnosci

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg,
DIN 6885 cz.1 - JS9

Asortyment podstawowy typoszeregi otwordw str. 24 i 25

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

® Dokiadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

T
od
#Dy

¢D
¢d
|
b

piasta tacznik piasta piasta pogrubiona
standardowa elastyczny pogrubiona przedtuzona
N
b
stal (wkret po stronie rowka wpustowego)
[ ] |
ROTEX® stal
tacznik (element nr2) wymiary [mm]
rozmiar typ nominalny moment obrotowy [Nm]|  $rednica otworu ogdlnie dla stali wkret ustalajacy
piasty | 92ShA | 98 ShA | 64ShD d (min-max) L I1i 1 E b s Dy dy D N G t [T, [Nm]
14 e 725! 12,5 16 0-16 E9 fi 13 10 15 30 10 30 - M4 5 15
1b 50 18,5
19 & 10 17 21 0-25 £o 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2
1b 90 37
24 & 35 60 75 0-35 28 50 18 14 2 55 27 55 - M5 10 2
1b 118 50
28 L5 95 160 200 0-40 20 39 20 15 25 65 30 65 - M8 15 10
1b 140 60
38 i 190 325 405 0-48 ik X 24 18 3 80 38 9 2 M8 15 10
1b 164 70 80 -
42 L 265 450 560 0-55 126 50 26 20 3 95 46 85 2 M8 20 10
1b 176 75 95 -
48 i 310 525 655 0-62 0 26 28 21 35 105 51 99 52 M8 20 10
1b 188 80 105 -
55 i 410 685 825 0-74 60 55 30 22 4 120 60 10 & M10 20 17
1b 210 90 120 -
65 L 625 940 1175 0-80 L85 5 35 26 4,5 135 68 15 1/ M10 20 17
1b 235 100 135 -
75 L 1280 1920 2400 0-95 210 59 40 30 5! 160 80 139 23 M10 25 17
1b 260 110 160 -
920 i 2400 3600 4500 0-110 225 100 45 34 515 200 100 160 52 M12 30 40
1b 295 125 200 -
ROTEX® proszki spiekane
tacznik (element nr 2) wymiary [mm]
rozmiar typ  |nominalny moment obr. [Nm]| $rednica otworu ogolnie wkret ustalajacy
piasty 92 ShA 98 ShA d L I1; 12 E b s Dy dy D N G t [Ta[Nm]
14 1a 7,5 12,5 nierozwiercone, 8, 10, 11, 12, 14 35 11 13 10 1,5 30 10 30 - M4 5 1,5
19 1a 10 17 Inierozwiercone, 14, 16, 19, 20, 22, 24| 66 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2

A jesli w zamdwieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje sie oznaczony tym symbolem
1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Txmax. = moment znamionowy sprzegta Ty nenn. X 2

ROTEX® 19 — 48 dostepne takze ze stali nierdzewnej
- ROTEX® 19, 28 oraz 42 — materiat piasty X10CrNiS 18-9 numer materiatu 1.4305 (V2A) DIN 17440

EEE - ROTEX® 24, 38 oraz 48 — materiat piasty X6CrNiMoTi17-12-2 numer materiatu 1.4571 (V4A) DIN 17440
Spos6b zamawiania: ROTEX®-38 St 92 1 - & 45 la - & 25
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tacznika typ Srednica typ Srednica
[Shore A] piasty otworu piasty otworu
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Wykonanie zaciskowe z pierscieniem

@® Bezluzowe sprzegto z integralnym pierscieniem

zaciskajacym

@ Bardzo dobre wtasnos$ci dynamiczne, zastosowanie przy

predkosciach obwodowych do 40 m/sek.

® Duze momenty mocowania sitg tarcia (mozliwe

zastosowanie w strefach zagrozenia wybuchem)

@® tatwy montaz dzieki Srubom zaciskajagcym od wewnatrz
@® Otwory gotowe do & 50 wg ISO, tolerancja H7; od & 55

wg IS0, tolerancja G7

® ¢&» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowos$ci ATEX 95)

|
L
| =2 2 A i € £ T2
S| <| T .l S i
S e S
A —
. 7-
gwintowany otwor == =T
demontazowy M, L] x AW
pomiedzy $rubami l3 s b s l3
zaciskowymi
L E l7
] |
momenty obr. [Nm] iary [mm] Srub iskaj masa piasty moment
wymiary [mm ruby zaci & i
. 92 ShA 98 ShA ymiary Sruby zaciskajgce dla maks. b_ezwladnosm
rozmiar - T otworu piasty z maks.
Tan | Timax | Ten | Tkmax | De® | du L Iy 1 [ E b s a M hciba [Nr?‘\] M [kl O[tl‘(l;o::zT
4 materiat piast — aluminium (Al-H) opcjonalnie stal materiat pierscieni — stal (St-H)
14 7,5 15 | 125 | 25 30 (105 50 [ 185|135 | 13 10 15 | 20 | M3 4 1,34 | M3 0,049 0,07 x 10
19 10,0 | 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 20 | 30 | M4 6 3 M4 0,120 0,31 x 10*
24 350 70 60 | 120 | 55 27 78 30 22 18 14 20 [ 30 | M5 4 6 M5 0,280 1,35 x 10+
28 95,0 [ 190 | 160 | 320 | 65 30 90 35 27 20 15 25 | 40 | M5 8 6 M5 0,450 3,13 x10*
38 |190,0( 380 | 325 | 650 | 80 38 114 | 45 35 24 18 30 [ 40 [ M6 8 10 M6 0,950 9,60 x 10
materiat piast i pierécieni - stal (St-H)
42 265 | 530 | 450 | 900 | 95 46 | 126 | 50 85 26 20 30 | 40 | M8 4 35 M8 2,30 31,7 x 10*
48 310 | 620 | 525 | 1050 | 105 | 51 140 | 56 41 28 21 35 | 40 | M10 4 69 | M10 3,08 52,0 x 10
55 375 | 750 | 685 [ 1370 ( 120 | 60 | 160 | 65 45 30 22 4,0 | 45 | M10 4 69 | M10 4,67 103,0 x 10
65 - - | 940? (1880%| 135 | 68 | 185 | 75 55 35 26 45 | 45 | M12 4 120 | M12 6,70 191,0 x 104
75 - - [19202(3840%| 160 | 80 | 210 | 85 63 40 30 50 [ 50 | M12 5) 120 | M12 9,90 396,8 x 10

1) dobdr sprzegta jak na str. 104, 105, 116

2) wartosci dla 95 Sh A

3) @Dy + 2 mm przy wyzszych predkosciach na rozszerzenie facznika
4) W przypadku zastosowania tacznika o twardosci 64 Sh D zalecane jest stosowanie piast zaciskowych wykonanych ze stali.
Prosze zapozna¢ sig ze szczego6tami technicznymi przedstawionymi na stronie 104 oraz 116, dotyczacymi stosowania tacznikéw elastycznych ROTEX GS.

rozmiar $rednice d,/d, oraz odpowiadajace im przenoszone momenty obrotowe T przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskowym w [Nm] ®
@6 | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @8O
14 8,6 | 13,8 | 14,7 | 22,7
19 41 45 62 68 67 83 90
24 48 67 74 72 90 97 | 112 | 120 | 143
28 142 | 154 | 189 | 188 | 237 | 250 | 280 | 307 | 310 | 353 | 389
38 269 | 337 | 356 | 398 | 436 | 442 | 501 | 533 | 572 | 615 | 644
42 399 | 445 | 506 | 470 | 566 | 581 | 647 | 630 | 728 | 836 | 858
48 650 | 685 | 809 | 841 | 926 | 916 | 1042 | 1181 | 1125 | 1311
55 918 | 954 | 1052 | 1040 | 1185 | 1220 | 1318 | 1359 | 1646 | 1662 | 1960
65 1568 | 1569 | 1768 | 1833 | 1968 | 2049 | 2438 | 2495 | 2898
75 2246 | 2338 | 2500 | 2620 | 3082 | 3179 | 3657 | 4235

5) Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obrotowe uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale k6 / otwor H7, od @55 G7/m6. Przy wiekszym luzie pasowania moment zmniejsza sie.

Waty nalezy wykonac ze stali lub Zeliwa sferoidalnego z granica plastycznosci ok. 250 N/mm? lub wyzszym.
Jesli sprzegta stosuje sie z watami drazonymi, musza zosta¢ sprawdzone wartosci dziatajacych sit (patrz instrukcje montazu KTR, instrukcja 45510 na naszej stronie internetowej).

Sposéb zamawiania:

ROTEX® 24

98 Sh A

60 - @24 6.0 - @20

rozmiar sprzegta

twardos$¢ tacznika

wykonanie piasty| $rednica otworu | wykonanie piasty| $rednica otworu
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne TR

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

Wykonanie z piastami zaciskowymi

Stal jako standardowy materiat

Odpowiednie do wykonywania otworéw wielowypustowych
wg norm DIN 5480, DIN 5482, SAE J498 (patrz str. 25) i
dodatkowo DIN 9611, DIN 5463 (ISO 14), DIN 5481 oraz
DIN 5472

® Wywazone na podstawie danych 3D-CAD

® Montaz piast wzdtuz osi, niezawodna praca

@ & Stopien ochrony oceniony i potwierdzony zgodnie z
Dyrektywa 94/9/EC (tylko piasty w wykonaniu 2.1 2.3,
piasty w wykonaniu 2.0 zgodne tylko z kategorig 3)

@ Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

|
1 A—
Al
g‘ [ =i ——L»g‘ S
S A }
i
=% Q]
N S
b l2 M
ROTEX® 19 - 28 ROTEX® 38 - 90
] |
wymiary [mm]
rozmiar [~ L M | o E b s D:, D dn M Dy t, t, A T\
[Nm]
19 20" 66 25 20 16 12 2 40 - 18 M6 46,0 13 - 14,5 14
24 28 78 30 25 18 14 2 55 - 27 M6 57,5 18 - 20,0 14
28 38 90 85 30 20 15 2,5 65 - 30 M8 73,0 212 - 25,0 35
38 42 114 45 35 24 18 3 80 70 38 M8 83,5 26 - 26,5 35
42 50 126 50 42 26 20 3 95 85 46 M10 97,0 322 - 32,0 69
48 55 140 56 46 28 21 3,5 105 95 51 M12 | 108,55 352 - 36,0 120
55 68 160 65 50 30 22 4 120 110 60 M12 | 122,0 14 252 42,53 120
65 70 185 75 55 35 26 4,5 135 115 68 M12 | 1325 14 282 50,09 120
75 80 210 85 65 40 30 5 160 135 80 M16 | 156,0 17 322 57,03 295
90 90 245 100 80 45 34 55 200 160 100 M20 | 197,0 20 402 72,09 580
rozmiar zakres $rednic oraz odpowiadajace im przenoszone sitg tarcia momenty obrotowe [Nm] piast ROTEX® wykonanie zaciskowe 2.0
28 |@10 | @11 (@14 (@15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @22 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | P40 | D42 | P45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @75 | @80 | @85 | D0
19 44 | 46 | 47 | 51| 52 | 53 | 55 | 57 | 58
24 59 60 (64 | 65|66 |68 |70 (71|73 (76|77 |80
28 139(141(144(148(150(152|157 | 161|163 |170|174|178|185| 191
38 163[165|170(172(174(178(183|185(192 (196|200 |207|213|217|222
42 291(297 (304|308 (318 (325|332|342|353|360|367|377 (387|394
48 466|476 (486|491(506 (516|526 |542|557 | 567|577 592|607 |618 643
55 1185[1215[1245(1266(1286(1316|1347|1367|1417|1468|1519
65 1316(1347|1367|1387[1417|1448[1468/1519|1569(1620|167 1
75 2869[2926(2983(3022|3117(3213(33093404/3500[3595
90 5220(53105400|5460|5610|5760]5910|6060|62106360|6510{6660
1) dla wykonania 2.1 d,, @17 mm 2) Dla skroconych piast, wymiar t, jest inny lub liczba $rub jest zmniejszona z 2 do 1
3) t, oraz t, posiadajg inny wymiar e
wykonanie 2.0 wykonanie 2.1 wykonanie 2.3

piasta zaciskowa,
jedno naciecie,

piasta zaciskowa,
jedno naciecie,

piasta zaciskowa z

otworem wielowypustowym

bez rowka oraz rowek (Asortyment piast z
wpustowego wpustowy wielowypustem znajduje sie
na str. 25)
EEN
Sposéb zamawiania; ROTEX® 24 98 Sh-A 2.1 — 24 2.0 — 20

rozmiar sprzegta

twardos$¢ tacznika

wykonanie piasty

$rednica otworu

wykonanie piasty

Srednica otworu




. | mEE N
ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne ﬁ
~”

Sprzegta kotnierzowe
Wykonanie AFN nr 002 oraz BFN nr 004

Dla nowoczesnych
zespotow
napgdowych

Typ AFN z parg kotnierzy i typ BFN z jednym kotnierzem,
zastosowanie do ciezkich urzadzen

Typ AFN - wymiana tgcznika bez zdejmowania sprzegta i
bez demontazu napedu lub napedzanego urzadzenia

Mozliwe roztgczenie sprzegta bez zdejmowania z watu
napedowego lub napedzanego

Materiat: element 4N stal
element 3Na EN-GJS-400-15 (GGG 40)

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

|
Elementy | [N  [Na [2]3Na]  @N M@ (1] (23N @N
L arn ‘ LgeN
|
r == L oLy =
F i W= © Il = @
E =l L[ ci= 3 i D F g E
2|8 8‘ Tﬂ?’ TEET **’”5\ N s(2|S|3| ==—1 ¥ *fngg :
i ‘ s | ) : =
2 A ° i e °
Mx | A - L )
NN N < e S A W ]/ Mx |
s b s S b s
4 E L l3
13 £y Ly Ly E L
wykonanie AFN wykonanie BFN
] |
rozmiar |$rednice ilﬁn;g{\]t wymiary Dlsl{lué)lyl Irg%n‘tt:;égviagg
AFN ad $rednice
< No. Pitch 2 Ta "
BFN gé: o{Zt)wdo::“oa\:(v Dy D D, dy I3 1 E E, S b I3; 14 Larn Leen MxI z zx9 [l\?m]
24 24 55 36 45 27 30 18 33 2 14 30,5 94 86 M5x16 10
28 | 2 ~ 28 65 42 54 30 35 20 39 2,5 15 35,5 110 | 100 | M6x20 8 8x45° | 17
>
38 [ 3| ¥ 38 80 52 66 38 45 24 43 18 45,5 134 | 124 | M8x22 41
j=2) —
42 g & N 42 95 62 80 46 50 26 48 3 20 51,0 150 | 138 | M8x25 12 41
< o
48 g ® = 48 105 | 70 90 51 56 28 50 3,5 21 57,0 164 | 152 | M8x25 | 12 16x225 41
c
55 § £s 55 120 | 80 102 60 65 30 60 4 22 66,0 192 | 176 | M10x30 | 8 8x45° | 83
fee n >
65 .g @ g 65 135 | 94 116 68 75 35 65 4,5 26 76,0 217 | 201 | M10x30 | 12 [16x22,5°| 83
75 5 g% 75 160 | 108 | 136 80 85 40 75 5 30 86,5 248 | 229 | M12x40 | 15 120
90 % E E 100 200 | 142 | 172 | 100 | 100 45 82 55 34 101,5 285 | 265 | M16x40 | 15 295
100 i % 110 225 | 158 | 195 | 113 | 110 50 97 6 38 11,5 320 | 295 | M16x50 | 15 295
10 | o E § 125 255 | 178 | 218 | 127 | 120 55 103 | 6,5 42 122,0 347 | 321 | M20x50 | 15 | 20 x 18° | 580
125 .g ?';'_g 145 290 | 206 | 252 | 147 | 140 60 116 7 46 142,0 400 | 370 | M20x60 | 15 580
140 ‘g §g 165 320 | 235 | 282 | 165 | 155 65 128 | 7,5 50 157,5 443 | 409 | M20x60 | 15 580
[
160 | N 190 370 | 270 | 325 | 190 | 175 75 146 9 57 177,5 501 | 463 | M24x70 | 15 1000
@©
180 | < 220 420 | 315 | 375 | 220 | 195 85 159 | 10,5 | 64 198,0 555 | 515 | M24x80 | 18 | 24 x 15° [1000
1) moment dokrecania $rub montazowych T, [Nm] 2) gwint w kotnierzu zabierajgcym pomiedzy ktami 3) sprzegto dostarczane jest w stanie rozmontowanym
HEE
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 AFN | St/ EN-GJS-400-15 92 AN — & 38 4N — & 35
rozmiar  |wykonanie materiat twardos¢ |element Srednica element Srednica
sprzegta tacznika otworu otworu
[Shore A]




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Sprzegta z piastami dzielonymi
Wykonanie A-H

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych I .

Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

Wymiana tgcznika bez koniecznosci przesuwania strony
napedzajacej i napedzanej (np. silnika i pompy)

Mozliwe kombinacje piast z rowkiem wpustowym i piast bez
rowka, montowane promieniowo (wymiar E; dla wykonania
AFN = wymiar E, dla wykonania A-H)

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

Szczegotowe dane podaje arkusz M425460 (na zyczenie)

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

X1

E1

HEE u =
A\

A B,
£ E
i x|
o o o Q]
k 8| ¢ 8 &
\
\
|
A B
s b | s
(] E L2
L
wykonanie A-H
[ 1
) $rednica wymiary $ruby montazowe
rozmiar | o nent [mm] DIN EN ISO 4762
Dinax.
A-H [mm] L I 1 E b s Dy D Dy Dy, Xi/%; = MxI [Jr;]
19 1H 20 66 25 16 12 2 40 - 46 - 17,5 31 M6x16 14
24 1H 28 78 30 18 14 2 55 57,5 - 22,5 33 M6x20 14
28 1H 38 90 35 20 15 2,5 65 - 73 - 25,5 39 M8x25 35
38 1H 45 114 45 24 18 3 80 - 83,5 - 35 43 M8x30 35
50 85 - 93,5 M10x30
42 1H 126 50 26 20 3 95 39 48 69
55 97 - M10x35
B5 95 - 105 M12x35
48 1H 140 56 28 21 35 105 45 50 120
60 - 108,5 - M12x40
65 110 - 119,5 M12x40
55 1H 160 65 30 22 4 120 50 60 120
70 - 122 - M12x45
70 115 - 123,5 M12x40
65 1H 185 75 35 26 4,5 135 60 65 120
80 - 132,5 - M12x45
80 135 - 147,5
75 1H 210 85 40 30 5 160 67,5 75 M16x50 | 295
90 - 158 -
90 160 - 176
90 1H 245 100 45 34 595! 200 81,5 82 M20x60 | 580
110 - 197 -
100 " 1H 110 270 110 50 38 6 225 180 185,5 84 102 | M16x50 [ 295
1101 1H 120 295 120 55 42 6,5 255 200 208 90 115 | M20x60 | 580
1251 1H 140 340 140 60 46 7 290 230 2425 105 130 | M24x70 [ 1000
1) Od rozmiaru 100: 4 sSruby montazowe dla kazdej piasty sprzegta
UWAGA:
Przy maksymalnej Srednicy otworéw w piastach, rowki wpustowe sg przesuniete wzgledem siebie o ok. 5°!
materiaty piast: do rozmiaru 90  S355J2G3
od rozmiaru 100 EN-GJS-400-15
L] ]|
Sposob zamawiania:| ROTEX°®-38 A-H 98 1H 738 1H 30
rozmiar wykonanie| twardosc¢ tacznika element Srednica otworu element Srednica otworu
sprzegta [Sh A] d4 d,




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne | = -~ 8
Sprzegta kotnierzowe @
Wykonanie CF i CFN nr 005 oraz DF i DFN nr 006

Wykonania kotnierzowe do ciezkich maszyn i urzadzen
Wykonanie CF i CFN - potaczenie kotnierz - wat
Wykonanie DF i DFN - dwa kotnierze do taczenia napedu i
urzgdzenia napedzanego, umozliwia montaz i demontaz
bez rozsuwania maszyn, pozwala to na szybkg wymiane
tacznika elastycznego
CFN i DFN - szczegdlnie do matych $rednic zewnetrznych
DF and DFN — wykonania o niewielkich dtugosciach
DFN - jako baza potgczen specjalnych
Materiat czesci 3b: EN-GJS-400-15 (GGG 40)
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9
& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

|
[Efementy|[1a 1] [2]3H [36] [2]38] AT  [2]pNa] 3Na] [2]3Na
Ler Lor
. T Lcen
B S iy Tl N 5 :
B 3 =1 =g i
Slalglg b — |4 =il L ig'_,'qa‘ S|4 ::E,,,,%:L Elslel= — g,é'ﬁ: Lim g gI
s|s \ 73\ 15@4@ © Hsi Lt - sSle|ele % ‘gift o | P T
7&*? S ZI N © ‘ I S 1 o
fffff Z ) R liaEn
— 77 R s b s s
. s S S b 3 b E I i
I L bl E |
wykonanie CF wykonanie DF wykonanie CFN wykonanie DFN
] |
rozmiar r&;:;t Srednice] wymiary ogélne wymiary CF i DF wymiary CFN i DFN
B T T T O O I R T O B e O O O B I e O [V
24 55 |27 |30 18| 2 |14 (15| 8 |80 |55 | 65| 5 |45 |56|34| 36 |45 | M5 8 56 | 34
28 | | [ 65]30[35]20]25]|15 | 15|10 [100| 65 | 80 | 6 |66 |65]40| 44 | 54 | M6 | 8 | 8x45° | 65|40
38 | N |80 [ 38|45 24| 3 |18 | 15|10 [115] 80 [ 95 | 6 |66 79|44 |54 |66 |M8| 8 79 | 44
42 |5 §g 95 |46 | 50 | 26 | 3 |20 | 2 | 12 |140] 95 |115| 6 | 9 |88 |50 | 65|80 | M8 | 12 | ., . |8850
48 | % §45[105| 51 |56 | 28 |35]21 | 2 |12 150 105|125| 8 | 9 |96|52] 75| 90 | M8 | 12 " | 96|52
55 | 2 [S5|120( 60 [ 65|30 | 4 [ 22| 2 | 16 [175|120|145| &8 | 11 [111[62 | 84 | 102 [m10| 8 | 8xa5° |111]62
65 | N §§ 135 | 68 | 75 | 35 |45 | 26 | 2 | 16 [190 | 135|160 [ 10 | 11 [126| 67 | 96 | 116 [M10| 12 |16x22,5° | 126 67
75 § g% 160 | 80 | 85 | 40 | 5 | 30 |25 | 19 [215| 160 | 185 | 10 [13,5(144| 78 | 112 | 136 [M12| 15 144| 78
9 | ~ |E5[200[100|100] 45 [ 55| 34 | 3 [ 20 [260][200]225][ 12 [135[165[ 85 [ 145 [ 172 [m16] 15 165| 85
100 §§ 225 113|110 | 50 | 6 | 38 | 4 | 25 | 285|225 250 | 12 [13,5(185(100] 165 | 195 |M16 | 15 185|100
110 §§ 255 (127 | 120 | 55 | 6,5 | 42 | 4 | 26 | 330|255 290 | 12 | 18 [201(107| 180 | 218 [M20| 15 | 20x18° |201|107
125 % ®c[290 [ 147 140 60 | 7 | 46 | 5 | 30 | 370 | 290 | 325 | 16 | 18 |230[120] 215 [ 252 |[M20] 15 230(120
140 | 8 | § 5[ 320 165|155 | 65 | 75 | 50 | 5 | 34 | 410|320 | 360 | 16 | 22 |254]133] 245 | 282 [m20| 15 254(133
160 | w | |370|190 |175| 75 | 9 | 57 | 5 | 38 | 460 | 370 | 410 | 16 | 22 |288|151| 280 | 325 | M24 | 15 288|151
180 | 420 [ 220 [ 195 | 85 [10,5| 64 | 55 | 40 | 520 | 420 [ 465 | 16 | 26 [320(165| 330 | 375 [ M24 | 18 | 24x15° |320|165

inne kotnierze (wymiary patrz str. 30)
EEE

inne wykonania: ROTEX® CF-H
sprzegto w wykonaniu kotnierzowym
z piastg dzielong

® Szczegdtowe dane podaje arkusz M412069 (na zyczenie).

EEEN
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 CF 92 3b - EN-GJS-400-15 1 EN-GJL-250 - @20
rozmiar  |wykonanie| twardos¢ element element i materiat | $rednica otworu
sprzegta tacznika 3b
[Shore A] materiat dla wykonania DF: 3b — EN-GJS-400-15
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne | = -~ |

Dwukardanowe — innowacja do napedoéw pomp WK\T/Re\N .
!

Wykonanie ZS-DKM-H

® Elementy posrednie (6x) do dtugosci 250 mm, dostepne w
krétkim czasie z magazynu w Niemczech
® Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 Srub
@® Lepsze mozliwosci kompensacji odchytek, dzieki
dwukardanowej budowie
@ Pozostaje skretnie symetryczne w przypadku
wystgpieniaodchytek
® Dobre wtasciwosci ttumigce (redukcja hatasu)
@ Niewielkie sity przywracajace = Wydtuzenie zywotnosci czesci
wspotpracujacych (fozyska uszczelki itp)
@® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9
® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
@ Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j
|
Elementy [2] [2]
X1 L X2
. i = [
Al S D
i ]
-] i l kS
g g‘ T I — ‘ =7 o g
al ] s f I ©
|
4NN N\ A7
11 E L1 E L2
L 7S-DKM-H
wykonanie ZS-DKM-H
[ ] |
. |pomiedzy | $rednica| tacznik ) oI Eﬁrlgto))itmz- dopuszczalne odchytki »
rozmiar 1" \atami | otworu |(elem2) ! wymiary [mm} 129 ] przy n = 1500 /min| przy n = 3000/min | 2o2
diugos¢ L |@d.,/d. T, osiowa - -
IZS-DKM-H, 12 max] KN . . Ta promien| katowa | promien | katowa kgl
RN e e e e el B T e B R R N e A A R °
24 100 28 35 55 8 27 30 | 225 -4 18 |14 lyvexoo| 14 1,4 Lol 0:87 1:40
140 89 185 1,87 1,40 1,60
28 100 38 95 65 8 30 35 | 255 4 20 [ fuvexes| 35 15 1:06 080 190
140 81 191 1,76 1,32 2,20
38 100 45 190 | 80 8 38 45 | 355 |33 24 170 fumexso| 35 18 |9 Ot 3190
140 73 211 1,69 1,27 4,10
42 100 55 265 | 95 85 46 50 | 390 |28 26 |78 lw1ox0| 69 20 |09 08 Sile
140 66 218 1,60 1,20 5,70
100 22 190 | 0,87 0,65 7,10
48 0 60 310 | 105 | 95 51 56 | 450 [ 28— —M12x35 120 | 2.1 57 18 790
100 10 200 0,70 0,52 9,50
140 50 240 1,40 o0 105 | %7 1120
55 70 410 | 120 | 110 | 60 65 | 50,0 30 M12x40| 120 | 22 . d ‘
180 90 280 2,09 1,57 12,30
200 110 300 2,44 1,83 12,80
65 140 80 625 | 135 | 115 | 68 75 | s00 |40 35 |25 lvioxo| 120 | 26 31 0:98 16,10
180 80 300 2,00 1,50 16,80
140 25 275 1,13 0,85 23,60
180 65 315 |, 1,83 1,37 26,00
75 200 9 1280 | 160 | 135 | 80 85 | 675 [ 40 oo MI6x50| 205 | 30 | —o o B
250 135 385 3,05 2,29 29,50
90 150 110 | 2400 | 200 | 160 | 100 | 100 | 815 |22 a5 |23 lvooxeo| 580 | 34 1,71 128 48190
250 123 413 2,93 2,19 52,60

1) Maksymalny moment obrotowy Ty, = Nominalny moment obrotowy Tyy x 2
od rozmiaru 24 do rozmiaru 75 z facznikiem 95/98 Sh A-GS; rozmiar 90 - facznik z pierécieniem wewngtrznym
ZS-DKM-H: przenoszony moment obrotowy zgodnie z twardoscig tacznika 92 Sh-A GS

2) z uwzglednieniem otworéw o maksymalnej $rednicy

UWAGA: Praca sprzegta wytacznie w poziomie. Wykonanie do montazu pionowego na zyczenie.

EEN
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 | ZS-DKM-H 140 98 238 @ 30
rozmiar wykonanie |odlegto$¢ miedzy| twardo$c¢ tacznika Srednica otworu $rednica otworu
sprzegta watami [Sh A-GS] @d, @d,
wymiar L




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne | = -~ 8
Dwukardanowe — innowacja do napedow pomp IQ,R
Wykonanie DKM nr 018

Stosowane przy wiekszych odchytkach watow
Dwukardanowe (2 tgczniki elastyczne)

Dobre wtasciwosci ttumigce (redukcja hatasu)

Niewielkie sity przywracajace przy kompensacji odchytek
watow

Wydtuzenie zywotnosci czesci wspdtpracujacych (tozyska,
uszczelki itp.)

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95))

Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

Wykonanie dwukardanowe bez koniecznosci fozyskowania
lub zewnetrznego prowadzenia

[Eementy | [@[1] [2] [6] 2] [7][fa]

s|8l3
wykonanie DKM
] |
) $rednice tacznik (element nr 2) wymiary [mm dopuszczalne odchytki
rozmiar - nominalny moment obr. [Nm] ymiary [mm] przy n = 1500 /i,
DKM @D | 9o sh-A | 98 Sh-A | 64 Sh-D Dy dy I 1, Iy [ E s b Lpxw  |Promieniowa ka_tswa osiowa
D, [mm] [’ [mm]
19 ™ 10 17 21 40 18 25 10 42 16 2 12 92 0,54 1,20 1,2
24 N 3 35 60 75 55 27 30 16 52 18 2 14 12 0,53 0,90 1,4
28 é % 95 160 200 65 30 35 18 58 20 25 15 128 0,60 0,90 148
38 ":% g‘ 190 325 405 80 38 45 20 68 24 3 18 158 0,77 1,00 1,8
42 § ..%‘ 265 450 560 95 46 50 22 74 26 3 20 174 0,84 1,00 2,0
48 g ‘5 310 525 655 105 51 56 24 80 28 3,5 21 192 1,00 1,10 21
c 9
55 %‘ ..g 410 685 825 120 60 65 28 88 30 4 22 218 1,1 1,10 2,2
65 E” 3 625 940 1175 135 68 75 32 102 35 4,5 26 252 1,40 1,20 2,6
N 2
75 o § 1280 1920 2400 160 80 85 36 116 40 5 30 286 1,59 1,20 3,0
90 @ 2400 3600 4500 200 100 100 40 130 45 55 34 330 1,78 1,20 34

inne wykonania: ZS-DKM1

Szczegotowe dane podaje arkusz M 369832 (na zyczenie)

EEE
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 DKM EN-GJL-250 98 1 - @ 38 1 - @ 30
rozmiar wykonanie materiat twardos¢ | element Srednica element Srednica
sprzegta tacznika otworu otworu
[Shore A]
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne |

Wykonania z watem posrednim WVK\.IB
Wykonania ZWN nr 017 oraz ZR nr 037 - (na zamowienie)

® Do potgczen oddalonych od siebie watow

® Rozwigzanie dwukardanowe umozliwia kompensacje duzych
odchytek promieniowych

@® Dobre ttumienie drgan dzieki zastosowaniu dwdch facznikow

® Mozliwy montaz i demontaz bez rozsuwania napedu i
napedzanego urzadzenia

® \Wykonanie ZWN - wat posredni centrowany przez sferyczne
tozyska slizgowe

® Wykonanie ZR - z tacznikiem GS - wat posredni tozyskowany,
do montazu poprzecznego

@® Wykonania ZWN i ZR - na zyczenie zmiany wg potrzeb klienta

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

]
[Elementy] BN[3Nd[2] [7] [1][2]Nd 4N [ia] 1]
LZWN
LZR
o [—H @ @
| INEEIENE = fe
S| 8| T—= ) = %Hf 7 T——-T3 8 %% s‘ T ’*“@%W ’’’’’ 'sl@
- S
i [t VA
== NN\ < égg b JEl L s s lls
ly |L7 £ l, s b s t 1
Lr
13 ‘ Lwﬂ L,
wykonanie ZWN wykonanie ZR z facznikiem GS
]|
wymiary wykonania ZWN oraz ZR wymiary wykonania ZR
. . ) informacje o materiatach na stronie 44 wat $ruba 2 = g g
rozmiar | $rednice | element posredni zaciskajaca @ g 3 3_
4N 5 SE| 2|52
ZWN o4 st Lzon . e | L 1 35| 2E| sE| 85
ZR @D $rednice R Ncmz M T, ‘;y go| 27| 22
. . . A 1 A el =
@D, ogtz’vL(:row Dy D¢ dy | kil E s b Is; Iy ly = N £ % § <_;
24 24 55 | 36 | 27 | 30 18 2 14 (305 8 30x4 | 4522 | M6 | 10 78 | M8 [ 55| 14 [ 09
28 N Q 28 65 | 42 30 | 35 20 | 25| 15 (355 10 35x4 | 7611 | M8 | 25 90 |M10| 7 1,5 (09
38 ég 38 80 | 52 38 | 45 | 24 3 18 [ 455| 10 40x4 111870 | M8 | 25 ;“ 114 (M12| 85 | 1,8 | 1,0
42 é% 41 95 | 62 | 46 | 50 26 3 20 | 51,0 12 45x4 117487 (M10 | 49 } 126 |[M12| 85 | 20 | 1,0
cC © D
48 %E 48 105 | 70 51 56 | 28 | 35 | 21 [57,0| 12 | % |50x4(24648 |M12| 86 ”E 140 |M16 | 12 | 21 | 11
Qo o~ I
55 2 g 55 120 | 80 60 | 65 30 4 22 | 66,0 16 +§ 55x4 (39662 |M10 | 49 160 |[M16| 12 | 22 | 11
faltet
65 -g § 65 135 | 94 | 68 | 75 35 | 45| 26 (76,0 16 ﬂ' 65x5 (68329 |M12 | 86 185 |M16 | 12 | 26 | 1,2
= Z
75 ig 75 160 | 108 | 80 | 85 | 40 5 30 [ 86,5| 19 _r,% 75x5 [108000|M16 | 210 210 |[M16| 12 | 3,0 | 1,2
=
90 f_§ S 100 | 200 [ 142 | 100 [ 100 | 45 | 5,5 | 34 |101,5| 20 Wskazéwka przy doborze wykonania ZR:
100 E:"g 110 225 | 158 | 113 | 110 | 50 6 38 [111,5] 25 * Nalezy uwzgledni¢ moment tarcia przy mocowaniu piasty
& E Na Zzyczenie karta nr 5020/000/017-757537.
110 @ B 125 255 | 178 | 127 | 120 | 55 | 6,5 | 42 |122,0| 26 . o
* Materiat na zamowienie.
125 145 290 | 206 | 147 | 140 | 60 7 46 (142,01 30

1) W zamdwieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegto$¢é miedzy watami Ly, (Lg) oraz maks. predko$¢ obrotowg dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.

2) Sztywnos$¢ skretna sprzegta dla watu posredniego o dtugosci 1m

Wykonanie ZWNV - do pracy w pionie, z tozyskiem pionowym, szczegdty na osobnej karcie nr 5020/000/027-760390.

EEN
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 | ZWN 1200 |St/EN-GJS-400-15 92 4N - 38 4N - @ 30
rozmiar  |wykona| 0dlegtosé materiat twardo$¢ | elemenf{  $rednica flemenf  $rednica
sprzegta nie watow tacznika otworu otworu
wym. Ly [Shore A]




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

beben hamulcowy / tarcza hamulcowa
Wykonanie BTAN nr 011 oraz SBAN nr 013

EEE N
PaN

Dla nowoczesnych

:KTR
~”

zespotoy

napgdowych

@® Sprzegto BTAN z bebnem hamulcowym do montazu w
hamulcu dwuszczgkowym wg DIN 15431/15435
® Sprzegto SBAN z tarczg dla hamulca tarczowego
@ Kazdy typ sprzegta mozna taczy¢ z roznymi wielkosciami
bebna lub tarczy hamulcowej (patrz dobor wymiaru "N")
@® Beben lub tarcze hamulcowg nalezy osadzi¢ na tym koncu
watu, na ktéry dziata wiekszy moment bezwtadnosci
® Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wiekszy niz
maks. moment przenoszony przez sprzegto
@® Typ BTAN i SBAN - mozliwe modyfikacje wg zyczen klienta
@® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
@ Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej
|
Elementy 1a[1][2] [7N][INd [Ma] 1] [2]15N][INd
L e
_ P 5 N T L
- | .t T E
B I s I 4 oy 2
@8@8" ””” ’"\"ﬂ*"’gg S EIE=YEN B = Er 1 Sjg:\::é
ONNVESS A g
.\ £
=
Nsgan | =
Ne7an Gg
b E L
B 1y E L,y
BTAN z bebnem hamulcowym SBAN z tarcza hamulcowa
] |
. . o
rozmiar [otwér [ Z | $rednica otworu i
w%\gp- = d; max. wymiary
BTAN S [EnGrs -
@D £ _ podziatka 1) . N N
SBAN | 7D | 2 ;*gg g; St Dy D, D, dy z 7% M i o E L P o o
38 | - 34 80 50 66 38 8 8 x 45° M8 45 24 14 75 37,5
42 |ow - 42 95 60 80 46 12 M8 50 26 126 9,5 40,5
aN e 16 x 22,5°
48 |:3| 8 - 48 105 68 90 51 12 M8 56 28 140 10,5 — 455
5 | &% g - 55 120 78 102 60 8 8 x 45° M10 65 30 160 12,5 N 52,5
65 |53 - 65 135 92 116 68 12 | 16x22,5° | M10 75 35 185 13,5 2 61,5
o Q
75 gg - 75 160 | 106 | 136 80 15 M12 85 40 210 15,5 I 69,5
0 |2 HIE - 100 | 200 | 140 | 172 | 100 15 M16 100 45 245 18,5 % 81,5
32| < =
100 §§ @ | 100 - 225 | 156 | 195 13 15 | 20x18° M16 110 50 270 20,5 89,5
o
10 [ §e | & | 110 - | 255 | 176 | 218 | 127 | 15 M20 120 55 295 23,5 9,5
®©
125 | @ < | 130 - 290 | 204 | 252 | 147 15 M20 140 60 340 27,5 12,5
1) Otwory gwintowane do przykrecenia bebna lub tarczy
Beben sprzegto ROTEX® BTAN / obroty 1/min|  tarcza sprzegto ROTEX® SBAN/ obroty 1/min
hamulcowy| beben hamulcowy wg wymiaru ,,N* (30M/ ) hamulcowa tarcza hamulcowa wg wymiaru , N (30[V]/ )
m/s m/s
oAXGs 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125
160x60 | 31 3550 200x12,5 | x 3800
200x75 | 36 | 38 | 39 | 41 2800 250x12,5 | x | x | x 3056
250x95 | 44 | 46 | 47 | 49 | 50 | 52 2240 315x16 x [ x | x| x| x 2425
315x118 55 | 56 | 58 | 59 | 61 | 64 1800 400x16 X X X X X X X 1910
400x150 68 | 69 | 71 | 72 | 74 | 77 | 79 | 82 1400 500x16 x [ x | x| x| x| x| x 1528
500x190 87 | 89 | 92 | 94 | 97 | 101 1120 630x20 x | x| x| x| x| x 1213
630x236 107 | 110 [ 112 | 115 | 119 900 710x20 x | x| x| x| x| x 1076
710x265 1231126 | 130 800 800x25 X X X X 955
800x300 144 710 900x25 x | x 849
Inne rozmiary na zyczenie wg arkuszy nr: BTAN:M 380821
SBAN proste: M380822; wykorbione: M 370065
FNN piasta: M 380823
EEE
Sposob zamawiania:|  ROTEX®-38 BTAN | 200 EN-GJL-250 92 1Nd EN-GJL-250—- @ 38 1/1a St — @ 30
rozmiar wykonanie| @ bebna twardos¢ element Srednica | element Srednica
sprzegta hamulcowego i tacznika otworu otworu
materiat [Shore A]
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne o TR
Tarcza hamulcowa RN
Wykonanie AFN-SB specjalne

® Sprzegto AFN-SB z tarczg do hamulca tarczowego

® Tarcze hamulcowg nalezy osadzi¢ na tym koncu watu, na
"y ktory dziata wiekszy moment bezwtadnosci
‘ ® Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wiekszy niz
maks. moment przenoszony przez sprzegto
® Szczegdtowe dane ROTEX AFN -SB podaje arkusz nr
M351054 (na zyczenie)

@ Otwory gotowe wg ISO, tolerancjae H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

]
Elementy 4Nv| [3Na| 2 [3Na|[15Nx] [4Nx
L
SRR = 1=
sl
8
| o L |3 3
I B I e I 7/ el -3
i 1 12
: s
B 4 AV ©
lg lg| =
N
strona silnika Lo la| £ |ty]bs L2
an
rozmiar $rednice otworéw d wymiary
AFN-SB
spec. min. max. Dy D¢ D"/, D, dy E E, M zliczba | podziatka = z x kat
65 22 65 135 94 96 116 68 35 65 M 10 12 16 x 22,5°
75 30 75 160 108 112 136 80 40 75 M 12 15
90 40 100 200 142 145 172 100 45 82 M 16 15
100 46 110 225 158 165 195 113 50 97 M 16 15
110 60 125 255 178 180 218 127 55 103 M 20 15 20 x 18°
125 60 145 290 206 215 252 147 60 116 M 20 15
140 60 165 320 235 245 282 165 65 128 M 20 15
160 80 190 370 270 280 325 190 75 146 M 24 15
rozmiar moment obrotowy " maks. maks. " wymiary
AFN-SB dla tacznika 95 Sh A [Nm] predkosc moment
spec. Tun Trmax. [1/min.]  |hamow. [Nm] ls lz ho I hz 20 N L
65 940 1880 3450 1880 15 16 112,5 1855 166 135 150 344,5
75 1920 3840 3250 3840 20 19 131,5 133 166,5 135 150 374,5
90 3600 7200 3000 7200 20 20 164 165,5 206,5 175 190 454
100 4950 9900 2800 9900 25 25 153,5 155 206,5 175 190 458,5
110 7200 14400 2600 14400 25 26 201,5 203,5 212 180 195 518,5
125 10000 20000 2250 20000 30 30 198,5 200,5 212 180 195 528,5
140 12800 25600 1800 25600 30 34 2445 247 25285) 220 235 627,5
2102 230?
160 19200 38400 1500 38400 34 38 226,5 229 252,5 220 235 627,5
' ' 2102 2302 '
X rozmiar tarczy hamulcowej @A x b,
rozmiar
ozmia 355 x 30 400 x 30 450 x 30 500 x 30 560 x 30 630 x 30 710 x 30 800 x 30 900 x 30 900 x 40 1000 x 40
65 X X X
75 X X X
90 X X X X
100 X X X
110 X X X X
125 X X X
140 X X X X X
160 X X X X X
1) Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz moment obrotowy przenoszony przez sprzegto.
2) Wymiary dla grubosci tarczy hamulcowej by = 40 mm.
EEN
Sposéb zamawiania: | ROTEX®-90 | AFN-SB-Spec. 450 x 30 95 ANv - @90 ANx - @90
rozmiar wykonanie O tarcza twardo$¢ | element otwér element otwér
sprzegta ham. x grubos¢ | tacznika gotowy gotowy
[Shore A]




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne | = -~ 8
Przetaczalne w czasie postoju @
Wykonanie SD nr 015

@ Sprzegto przetaczalne do zastosowania w urzadzeniach
mechanicznych

@ Latwe zatgczanie lub roztgczanie napedu w czasie postoju

@® Mozliwosé taczenia w zestaw piasty ruchomej oraz
pierscienia slizgowego i dzwigni przetaczajacej

@ Piasty ruchome z otworami wstepnymi, sita przetagczania
musi zosta¢ ustawiona po wykonaniu otworu gotowego

@ Inne rozmiary na zyczenie, karta nr M 370266

@® Kompletny mechanizm przetaczajacy sktada sie z:
dzielonego pierscienia $lizgowego z brazu, widetek,
tozyskowanego watka z dzwignig

@® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

|
Elementy @ E @ @ @ dzwignia przetaczania
| Lsp pierscien $lizgowy
SEEE = HEE
) 3
,,,,, T A’ =
s [|.b s nla “
[ £ L4 W przetaczanie ‘
£ Ly o
L rozlaczone 2
] |
rozmiar cgéasscte; ; piasta H g
7| ruchoma wymial o H
Ta | czes 11 ymiary o5 2| %
Sb otwory D B E'E g ks
d; D; Dy dy Du |, 021 Dy dy | 1L E s b E, L Ly w a [n+£01| Lep S a | g
min | max - S 2
24 0 8 18 55 41 30 27 30 18 2 14 | 165 78 | 51,5| 16 6 6 98 | 110 = =
34
28 ~ 3 10 | 22 65 58 36 30 35 20 2,5 15 18 90 60 | 17,5 8 8 113 | 130 - -
38 - : N 12 | 28 80 | 70,5| 45 38 45 24 3 18 22 114 73 21 8 12,6 140 | 150 | 1,1 1
42 _<§ ﬁ E 14 | 32 95 | 70,5| 50 46 50 26 3 20 24 126 82 23 8 12,5 156 | 180 | 1,1 1
c
48 § > % 15 | 40 105 | 89,5( 60 51 56 28 3,5 21 | 255 | 140 | 90,5 | 24,5 6 17,5 172 | 200 | 2,2 2
7] <
55 E % 18 | 48 120 | 112,5| 70 60 65 30 4 22 27 160 | 103 | 26 6 18 195 | 250 | 3,3 3
=
65 a;: g’ 20 | 55 135 | 112,5( 80 68 75 35 4,5 26 32 185 | 120 | 30,5 7 18 | 227 | 280 | 3,3 3
75 % ‘g 25 | 65 160 | 130,5| 95 80 85 40 5 30 37 | 210 | 135 | 35 6 20,5| 257 | 350 | 4,4 3
90 o %% 28 | 75 | 200 | 164,5| 110 | 100 | 100 | 45 5,5 34 41 245 | 152 | 39,5 8 255| 293 | 350 | 5,5 4
C
100 | -g § _8 30 | 80 | 225 |164,5| 115 | 113 | 110 50 6 38 46 | 270 | 169 | 44 14 | 2555| 325 | 380 | 5,5 4
c
110 © ‘g @ g 35 | 8 | 255 |164,5| 125 127 | 120 | 55 6,5 42 51 295 | 184 | 485 | 1855 255 355 | 450 | 5,5 4
125 R ® 40 | 100 | 290 | 210,5( 145 | 147 | 140 | 60 7 46 | 55,5 | 340 | 208,5( 53 | 18,5 30,5| 404 | 500 | 6,6 5
wymiary pierscienia slizgowego i dzwigni przetaczania
rozmiar ”
max. predkos¢
Sb rozmiar ay b, c d, ds ds e e F 9 L, Ly m r::;] nr1':x A B dla piers'.cienia
[1/min]
38 1
110 85 18 20 11 12 30 25 70 55 320 | 400 75 180 | 190 90 114 3280
42 1
48 2 25 27 97,5 60 430 | 450 240 | 270 1M1 151 2550
55 3
140 40 17 40 100 140 | 180 2120
65 3 30 32,5 | 120 70 490 | 600 280 | 310
75 3 170 | 210 1710
25 13:5;
90 4
100 4 35 21 37,5 | 1475 70 565 | 750 321 365 | 200 | 244 1360
160 45 50 120
110 4
125 5 40 25 46 190 80 630 | 1068 365 | 410 | 250 | 300 855

1) w przypadku montazu na ptycie, wymiar "e" dzwigni przetaczania rozmiar 5, nalezy powigkszy¢ co najmniej o 10 mm.




Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

Wykonanie FNN nr 021 oraz FNN z wentylatorem

ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Ttumigce drgania i hatas

Doskonata kompensacja odchytek dzieki zaokrgglonym
zebom tacznika

@® Latwe w montazu

@ tatwa ocena stopnia zuzycia
@® Sprzegto mozna wyposazy¢ w roznego typu pioéra
wentylatorow
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
® Wykonanie z wentylatorem przy zamoéwieniu duzych ilosci
]
Elementy 1] [2]
Lewn
u :
g B
Slalel s 4. = Il I o N
ASSIRSS I = A=y N
e |6 O Sl H L g
T ! =~
1 ; S
T
,,,,,, AN
s b_HP_*
L E L2
wykonanie FNN wykonanie FNN z wentylatorem (typ 1)
] |
otwér Srednice wymiary [mm]
rozmiar wstepny otworéw
ad Dd1 max
FNN @D czesé 1Nd Dy D, D, dy E s b I P M liczba z | podziatka | Lewn
@D, stal z x kat
28 24 65 40 54 30 20 2,5 15 35 6,5 M6 8 o x a5t 90
38 oN o & 34 80 50 66 38 24 3 18 45 7.5 M8 8 X 114
c
42 58 EE 42 95 60 80 46 26 3 20 50 95 M8 12 16y 2050 |12
X2z,
48 8 L %R’i 48 105 68 90 51 28 3,5 21 56 10,5 M8 12 140
L= 2
55 £8s 8 55 120 78 102 60 30 4 22 65 125 | M10 8 8x45° | 160
n =2 ©
65 8 3 [ g 65 135 92 116 68 35 4,5 26 75 13,5 M10 12 16 x 22,5° 185
c o
75 5T 8 75 160 106 136 80 40 5 30 85 155 | M12 15 oo x1ge |21
90 100 200 140 172 100 45 5,5 34 100 18,5 M16 15 X 245
Inne rozmiary na indywidualne zapytanie
EEN
Typ 1: wentylator metalowy Typ 2: wentylator produkowany na Type 3: wentylator mocowany na
mocowany srubami wtryskarce wcisk lub klejony
Piasta ROTEX® moze by¢ Dzieki masowej produkcji niskie ceny. Dzieki specjalnym konturom
dostarczonaz przykreconym powierzchni gérnej (radetkowanie
wentylatorem.W zamowieniu nalezy wg. DIN 82) piasta umozliwia np.
podawaé wymiary gabarytowe oraz wcisniecie wentylatora.

montazowe z dotgczonym rysunkiem.




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne
Wykonania specjalne
Piasty zaciskowe i wykonanie pod tuleje zbiezna

Dla nowoczesnych
zespotow
napgdowych

EEE N
PaN

KTR
~”

otwor CLAMPEX® KTR 200 wymiary [mm]
ROTE_X® Wségp. %%’ max rozmiar | przenoszony
rozmiar | oo [ 8 pierscienia| moment i sita sl o, c s b b, b o L
@D dxD | TINm] Fax[KN]
E %] E sposob montazu 1 42 ~ u; 30x55 769 51 48| 50 26 3 20 95 - 46
L 48 E 2 asxe0 | 1197 | 68 [48] 56 | 28 [ 35 [ 21 105 | - [ 51 |
55 | S| & 45x75 [2132] 95 |59 65 | 30 | 4 | 22 [120]| - |60 | &
N N 65 § 2 - 3| asx75 |2132| 95 | 59| 75 | 35 | 45 | 26 | 135 [ 115 | 68 §
= =5 75 ‘(%g J 50x80 | 3159 126 | 59| 85 40 5 30 160 | 135 80 c%
I e | N 10 ‘ % % 90 ;g 65x95 | 4107 | 126 | 59| 100 45 55 34 200 | 160 | 100 L‘:'J
el § © g\ —‘ gd gd 100 .g% § 65x95 | 4107 | 126 | 59| 110 50 6 38 225 180 113 :_
| g 10 |2 g §‘_ 70x110 | 7023 | 201 | 70| 120 | 55 | 65 | 42 | 255 | 200 | 127 |
H J 125 % E .Z,E 80x120 | 8026 [ 201 | 70| 140 | 60 7 46 | 290 | 230 | 147 I§
,§ 140 %% §§a 95x135 |11373| 239 [ 70| 155 | 65 | 7,5 | 50 | 320 | 255 | 165 é’
. b S 160 gg gl 110x155 [16068| 292 | 80| 175 75 9 57 370 | 290 190
1, £ B 180 F3 120x165 |21910| 365 | 80| 195 85 10,5 64 420 | 325 | 220
spos6b montazu 2 - . Y] -
ROTEX® wykonanie nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
Na zyczenie modyfikacje asortymentu podstawowego
oaar | dugose | mementotrotouy i | srveaostace, | KTREOD | o | momentobrotauy i | o Subyzacisoface | KTR20D. | g5 | momentabrolo i | sy sistaace,
dxD B T Fax zxM Ta dxD B T F s zxM Th dxD B T Fax ZxM Ta
INm] IKN] [Nm] (Nm] [KN] [Nm] INm] IKN] [Nm]
20x47 48 513 51 6xM6 17 38x65 48 1299 68 8xM6 17 65x95 59 4107 126 8xM8 41
22x47 48 564 51 6xM6 17 40x65 48 1368 68 8xM6 17 70x110 70 7023 201 8xM10 83
24x50 48 616 51 6xM6 17 42x75 59 1990 95 6xM8 41 75x115 70 7524 201 8xM10 83
25x50 48 641 51 6xM6 17 45x75 59 2132 95 6xM8 41 80x120 70 8026 201 8xM10 83
28x55 48 718 51 6xM6 17 48x80 59 3033 126 8xM8 41 85x125 70 10659 | 251 | 10xM10 83
30x55 48 769 51 6xM6 17 50x80 59 3159 126 8xM8 41 90x130 70 11286 | 251 | 10xM10 83
32x60 48 1094 68 8xM6 17 55x85 59 3475 126 8xM8 41 95x135 66 11373 | 239 |10xM10 83
35x60 48 1197 68 8xM6 17 60x90 59 3791 126 8xM8 41 szczegotowe dane w rozdziale CLAMPEX®
|
81 [2] B2 rorex | e, o elezmeine
L rosmer LWL | E s b L N T T T i s Bl IENE
— 28 1108 | 23 20 2,5 15 66 = 65 65 30 114" 13 2 57
‘ 38 1108 23 24 3 18 70 15 80 78 38 zs 13 2 57
42 1610 | 26 26 & 20 78 16 95 94 46 3/8” 16 2 20
- - 48 1615 | 39 28 3,5 21 106 28 105 | 104 51 3/8” 16 2 20
§ g =" - bi\ - g g 55 2012 | 33 30 4 22 96 20 120 | 118 60 |7/16” | 22 2 31
© 2517 12" | 25 49
= = 75 52 40 5 30 144 36 160 | 135 80 2
3020 5/8" | 32 92
« dostepne wytacznie dla wykonania TB 2
« TB1 modyfikacja asortymentu podstawowego
i‘ TL *1. gwint BSW
S b S
Ly E L2 ROTEX® - wykonanie nr 001 do zbieznej tuleji zaciskowej
dostepne typy sprzegta TB 1/1; TB 2/2; TB 1/2
* na zyczenie przeslemy karte z wymiarami (M 373054).
rozmiar wymiary dostepnych otworéw gotowych d, tolerancja; H7 — rowki na wpust wg DIN 6885/1
zbtiilier:ej * otwory z rowkiem na wpust (wykonanie ptaskie) wg DIN 6885/3
1108 10 1 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*
1615 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*
2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 85| 38 40 42 45 48 50 55) 60
3020 25 28 30 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
L ] |




HEE N =
ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne | -~ 8
Wykonania specjalne WK\.IB
Ze sprzegtami przecigzeniowymi

ROTEX® minimalny moment
] rcgmiar d d1 max Iy lo Lein Dy 'a[ni:ﬁy
BKN
28 28 35 25 101 65 100
38 > _8 38 45 35 125 80 190
© S
42 Eo S5 42 50 40 139 95 250
SRET
48 25 373 48 56 46 153 105 300
_ 55 |8%38[ 55 | 65 55 | 177 | 120 400
L D5 £
5 65 [£93 § 65 75 65 | 202 | 135 500
B
75 B85 75 85 70 230 160 600
I
NEDN 90 100 100 85 266 | 200 700
ROTEX® BKN sprzegto z tamanym kotkiem, wykonanie BKN nr 009
L2 Na zyczenie modyfikacje asortymentu podstawowego.

W zamowieniu prosze podawaé¢ moment krytyczny!
Szczegoty na karcie z wymiarami nr 5020/000/009-760313

|
ROTEX®| RurLExe | moment | g di | Da| K L | Lgru
rozmiar | rozmiar P [Nm? max
14 00 0,5-5 Q 10 44 1 31 59
19 0 220 | Enz| 20, 63 | 25 | 33 | 78
E- .
0 24 01 5-70 8% 22 80 30 45 98
28 1 20-200 % § § 25 98 35 52 113
Lca
] o 38 2 25-400 ?,’%E 35 120 45 57 133
— T 89 48 3 50-800 |85 45 | 162 | 56 | 68 | 166
2 o
. 75 4 90-1600 @ 585 185 85 78 205
Z- } szczegotowe dane w rozdziale dotyczacym sprzegiet przecigzeniowych
1) Przy $rednicy otworu gotowego, przekraczajacej @ 19, rowek wpustowy wg DIN6885/3
l Lr ROTEX® - RUFLEX® - zestaw przeciazeniowy,
wykonanie nr 070
] |
L
) RO ionmmcfommian momen | @ | 1 [Oa| 1| s | L
rozmiar [Nm] max
28 DK 2 12-200 &1 35 100 | 35 56 124
SRiSGR| 0 5-40 Si 20 55 34,5 | 102
38 DK 3 25-450 |QE| 45 120 | 45 73 155
SRiSGR 1 12-100 |[H&[ 25 82 48 |129,5
48 DK 4 50-1000 gg 55 [ 146 | 56 |93,5 [ 194
SRiSGR 2 25-200 Eg 35 100 56 155
55 DK 5 | 85-2000 §,g 65 | 176 | 65 | 107 |222,5
SRiSGR 3 50-450 m% 45 120 73 186
75 DK - - -4 I I = N
SRiSGR| 4 100-2000 E,’}; 55 | 146 93,5 (241,5
DK . . S| - | 100 | - -
90 n w3
SRiSGR| 5 170-3400 2165 [176 107 |275,5
szczegotowe dane w rozdziale dotyczacym sprzegiet przecigzeniowych
ROTEX?® - KTR-SI zestaw przeciazeniowy, wykonanie nr 070
NN
Lo o | SYNTEX® max
skok;me f~— @O_E E-E rodzaj sprezyny éredni;:e
EEEE zakres momentu otworow Da|Dy|dy |E|L|Lg| 4| ] 15
= 5858 INm]
o DK, | DK, | SK;| SK, | d [ d;
- ~ 24 | 20 | 6-20 | 15-30 | 10-20 | 20-65 | 28 | 20 | 80 | 55 | 27 [ 18 | 45 |100| 30| 70 | 10
[ - 28 | 25 | 20-60 | 45-90 | 25-65|40-100 38 | 25| 98 | 65 | 30 [ 20 | 50 | 113 35| 78 | 11
- N M Hﬁ - 38 | 35 | 25-80 |75-150|30-100|70-180 | 45 | 35 | 120 | 80 | 38 | 24 | 60 | 136| 45| 91 [ 13
g sl s - s g 48 | 50 |60-180 [175-300 80-280[160-400( 62 | 50 | 162 | 105 | 51 | 28 [ 70 (167 [ 56 | 111 | 14
L ‘ ‘ { szczegotowe dane w rozdziale dotyczacym sprzegiet przecigzeniowych
%y . SYNTEX® bezluzowe sprzegto w potaczeniu z piasta
e man ROTEX® GS
11 2
EEEN



ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania piast

EEE N
PaN

Dla nowoczesnych
zespotow
napgdowych

W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® przy réznych potrzebach montazowych, dostepne sa piasty w
rozmaitych wykonaniach. Wykonania te réznig sie pod wzgledem charakteru potaczenia; potaczenie ksztattowe (z
rowkiem) lub potaczenie bazujace na sile tarcia, ale takze, np. uwzglednione sg takie przypadki jak waty napedowe z

integralnymi ktami przenoszacymi naped lub inne przypadki montazowe.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

Przeniesienie mocy na wpuscie -
dopuszczalny moment obrotowy
zalezny od nacisku powierzchniowego.
Nie nadaje sie do napeddéw o pracy
silnie nawrotnej lub jako sprzegto
bezluzowe.

wykonanie 1.3 piasta z wielowypustem (str. 25)

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

1

=

Piasta osadzona sitg tarcia,
bezluzowe potgczenie wat-piasta.
Przenoszony moment zalezy od
Srednicy otworu.

(zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.3 zaciskowa piasta z wielowypustem (str.25/29)

wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250

wykonanie 6.0 zacisk

Piasta osadzona sitg tarcia,
bezluzowe potaczenie wat-piasta,
przeznaczone do przenoszenia
sredniej wielkosci momentéw
obrotowych.

owe (patrz ROTEX® GS)

Zintegrowane potaczenie wat-piasta
sitg tarcia do przenoszenia
wigkszych momentéw obrotowych.
Potaczenie srubowe po stronie
facznika. Przenoszone momenty i
wymiary patrz strona 28.
Odpowiednie dla wysokich obrotéw.

wykonania specjalne na indywidualne zamoéwienie

Specjalna przedtuzona i obrobiona
piasta ze zintegrowanymi ktami.

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajacym

Pewne przeniesienie momentu dla
potaczen wciskowych i klejonych.
(bez mozliwosci certyfikacji ATEX)

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

]

Przeniesienie napedu na wpuscie z
dodatkowym potgczeniem sitg tarcia.
Potaczenie cierne zapobiega luzowi
nawrotnemu lub ogranicza go.
Zmniejsza nacisk powierzchniowy
na wpuscie.

wykonanie 4.1 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200/

dla KTR 400 wykonanie 4.3

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potgczenie wat-piasta, przeznaczone
do przenoszenia wiekszych
momentéw obr. Zastosowanie
wigkszych pier$cieni zaleznie od
Srednicy zewnetrznej piast. Potozenie
Srub pierécienia od strony ktow piasty
lub odwrotnie. Szczegdty doboru w
rozdziale CLAMPEX®.

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

Wykonanie jak 6.0 ale Sruby
zaciskowe na zewnatrz. Na przyktad
do promieniowego demontazu
elementu posredniego.

(Wykonanie specjalne).

wykonania specjalne na indywidualne zamoéwienie

Piasta specjalna ze stozkiem
zewnetrznym jako potaczenie
cierne.




Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

montaz - odchyiki - otwory demontazowe - wkrety ustalajace

ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

montaz sprzegto z otworami cylindrycznymi  wat z wpustem wchodzacym do facznika @d,y sprzegto z otworem stozkowym

=7
) 1% ’
T T T T
LN
R
s
e t t
ROTEX® rozmiar [ 14 19 24 | 28 [ 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
wymiary montazowe
odstep E 13 16 18 20 24 26 28 30 35 40 45 50 55 60 65 75 85
wymiar dy, 10 18 27 30 38 46 51 60 68 80 | 100 | 113 [ 127 | 147 [ 165 | 190 | 220
wymiar dy 7 12 20 22 28 36 40 48 55 65 80 95 | 100 | 120 | 135 [ 160 | 185
odchytki
maksymalna odchytka osiowa 05| -05|(-05 )| -07 (-07 | -10{-10]-10|-10] 15 |-15 ]| -15|-20 ]| -20 [ -20 | -25 | -30
AKa [mm] +1,0 [ +12 | +14 | +15 | +1,8 | +2,0 | +21 | +22 | +26 | +30 | +34 | +38 | +4,2 | +46 | +50 | +57 | +64
max odchytka promieniowa przy
h=4500 1/min. AKr [mm] 017 | 020 | 022 | 025 | 028 | 032 | 036 | 038 | 042 | 048 | 050 | 052 | 055 | 060 | 062 | 064 | 068
AKw [stopnie] | 415 | 42 [ 09 [ 09 | 10 | 10 | 11 | 11 | 12 | 12 | 12 | 12 | 13 | 13 | 12 | 12 | 12
max odchytka katowa
przyn=15001/min. | 467 | 082 | 0,85 | 1,05 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 230 | 270 | 330 | 430 | 480 | 560 | 650 | 6,60 | 7,60 | 9,00
AKw [mm]
otwory demontazowe
piasta standard wymiar A = 25 32 38 50 55 68 80 90 98 | 115 | 145 | 165 | 190 | 210 | 230 | 270
piasta standard ze stali, pogrubiona | _ 32 | 45 | 54 | 66 | 80 | 90 | 102 | 116 | 136 | 172 | 195 | 222 | 252 | 282 | 325 | 375
oraz kotnierzowa wymiar A
wymiar M = M4 | M5 | M6 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M24
wymiar B — 6 6 8 10 10 10 12 12 15 20 20 20 25 25 30 30
wkrety ustalajace
wymiar G M4& | M5 | M5 | M8 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20
wymiar t 5 10 10 15 15 20 20 20 20 25 30 30 35 40 45 50 50
moment dokrecania T, [Nm] 1,5 2 2 10 10 10 10 17 17 17 40 40 80 80 140 140 140
[ |
odchylki odchytka osiowa AKa odchytka promieniowa AKr odchytka katowa AKw [stopnie]

Limax

5

| Lyax =L + AKa |

| AKw [mm] = Lmax - I—min

Podane dopuszczalne wartosci odchytek dla skretnie elastycznych sprzegiet ROTEX® sg wartosciami orientacyjnymi, uwzgledniajacymi obcigzenie
sprzegta az do znamionowego momentu obrotoweg Tyy przy obrotach n=1500 obr/min oraz temperaturze otoczenia + 30° C. Dla odmiennych
warunkow roboczych dostepny jest arkusz odchytek KTR-N 20240 dotyczacy sprzegiet ROTEX®. Danymi tymi nalezy postugiwa¢ sie rozwazajac
kazdorazowo jednen rodzaj odchyiki - jesli wystepujg réwnoczesnie inne, nalezy wszystkie wartosci zmniejszy¢ proporcjonalnie. Wymiar E przy
montazu sprzegta nalezy bezwzglednie zachowaé, aby sprzegto mogto poruszac¢ sie osiowo. Aby tacznik elastyczny nie byt narazony na zadne
naciski czotowe, przy przesunigciu osiowym konieczne jest rozpatrywanie wymiaru "L" zawsze jako minimalnego. Dokfadne instrukcje montazu
znajdujg sie na naszej stronie internetowej (www.sprzegla.pl).

[ ] |

sruby mocujace / otwory demontazowe

TN

Piasty z otworem demontazowym
wykonujemy tylko na zamdwienie.

ROTEX .KTR

@A

2 otwory gwintowane
odstep 180°

M

piasta standard piasta kotnierzowa

] + ] i

==
B iasta pogrubiona

Piasty kotnierzowe do rozmiaru 90
z 2 otworami do demontazu,

od rozmiaru 100, z 3 otworami

do demontazu.

Sruby mocujace wg DIN EN ISO 4762 dla sprzegiet z bebnem lub tarcza hamulcowa oraz piast zaciskowych z wielowypustem

$ruba wg DIN EN 1SO 4762 — 12.9
M4 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
moment dokrecenia $ruby T, [Nm]
4,1 [ 14 [ 69 120 [ 295 [ 580 [ 1000
EEE




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

masy; momenty bezwtadnosci

Pojedyncze elementy

aEE B
PaN

Dla nowoczesnych
zespotow
napgdowych

KTR

]

|
pojedyncze elementy ROTEX®
iasta standardowa piasta pogrubiona tacznik kotnierze zabierajace piasta | DKM-
p Ja kotnierz. | facznik
ROTEX® czesé 1 czesc 1a czes$¢ 2 | czesé 3b czesé 3Na czes¢ 4N|czesc¢ 6
rozmiar masa / moment bezwladnosci
Alu  [EN-GJL-250 | EN-GJS-400-15 St Alu EN-GJL-250 S Poliuretan (EN-GJS-400-15| St EN-GJS-400-15 St Alu
kgl | [kal kgl kgl kgl kgl k) | Vupotan | fkg] kgl kgl kgl | [kq]
tkgm? | [kgm?] tkgm?] tkgm? | [kgm?] tkgm?] tkgm?] [kgﬁﬂ [kgm?] tkgm?] tkgm?] tkgm?] | [kgm?]
- - - - 0,020 - - 0,0046 - - - - -
14
- - - - 0,000003 - - - = - N - -
19 0,054 - - - 0,066 - 0,18 0,009 - - - - -
0,00001 - - - 0,00002 - 0,00005 | 0,000003 - - - - -
24 0,11 - - - 0,160 - 0,37 0,02 0,03 0,18 - 0,24 0,14
0,00004 - - - 0,00009 - 0,00021 | 0,00001 0,0003 0,00009 - 0,00009 | 0,00006
28 0,18 - - - 0,255 - 0,64 0,03 0,58 0,30 - 0,39 0,22
0,00009 - - - 0,0002 - 0,00048 | 0,00002 0,0008 0,00021 - 0,0002 |0,00013
18 0,38 1,01 - 1,00 0,42 1,17 127 0,06 0,80 - 0,313 0,62 0,35
0,0003 | 0,0009 - 0,00098 | 0,00044 0,0012 0,0014 | 0,00005 0,001 - 0,00047 0,0005 |0,00035
42 0,58 1,56 - 1,81 0,71 1,88 1,84 0,09 1,41 - 0,76 1,05 0,51
0,0007 | 0,002 - 0,0025 | 0,0011 0,0029 0,0017 0,0001 0,004 - 0,0012 0,0011 | 0,0007
43 0,80 2,15 - 2,43 0,90 2,55 2,74 0,11 1,62 - 0,89 1,38 0,67
0,0011 0,003 - 0,0041 0,0016 0,0047 0,0052 0,0002 0,005 - 0,0017 0,0018 | 0,001
55 - 3,25 - 3,70 - 3,69 3,93 0,14 2,82 - 1,47 2,08 0,97
- 0,006 - 0,0082 - 0,0085 0,010 0,0003 0,012 - 0,0035 0,0035 | 0,002
65 - 4,96 - 4,50 - - 5,85 0,21 3,46 - 1,89 3,00 1,43
- 0,012 - 0,012 - - 0,019 0,0005 0,017 - 0,0059 0,0064 | 0,004
75 - 7,82 - 7,18 - - 9,06 0,39 5,03 - 3,0 4,86 2,2
- 0,026 - 0,026 - - 0,040 0,002 0,032 - 0,0125 0,015 | 0,009
90 - 13,4 - 12,5 - - 17,0 0,7 79 - 4,87 8,67 3,9
- 0,067 - 0,067 - - 0,117 0,004 0,073 - 0,033 0,042 | 0,025
- - 16,8 - - - - 0,9 - - 7,55 12,6 -
100
- - 0,1 - - - - 0,007 - - 0,063 0,077 -
- - 23,9 - - - - 1.4 - - 10,15 16,9 -
110
- - 0,20 - - - - 0,015 - - 0,11 0,132 -
- - 35,6 - - - - 1.9 - - 14,9 26,0 -
125
- - 0,39 - - - - 0,025 - - 0,21 0,27 -
- - 48,3 - - - - 2,5 - - 201 353 -
140
- - 0,65 - - - - 0,04 - - 0,34 0,45 -
= = 70,3 = = = = 39 = = 30,4 531 =
160
- - 1,26 - - - - 0,08 - - 0,70 0,89 -
- - 108 - - - - 6,5 - - 38,7 79,8 -
180
- - 2,35 - - - - 0,173 - - 1,14 1,78 -

Masy i momenty bezwtadno$ci podane sg dla maksymalnej $rednicy gotowego otworu piasty bez rowka wpustowego.




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

masy; momenty bezwtadnosci

HEE u =
A

Dla nowoczesnych

e KT R
napedowych

Kompletne sprzegta
AFN BFN CF DF ZWN " SD
R masa moment masa moment masa moment masa moment masa moment masa moment
rozmiar bezwtad. bezwtad. bezwtad. bezwtad. bezwtad. bezwtad.
J J J J J J
[kq] [ka] [ka] [ka] [kg] [kg]
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
19 - - - - - - - - - - 0,42 0,00008
24 0,86 0,00037 0,81 0,0004 0,61 0,0004 0,62 0,0005 1,62 0,0008 0,81 0,0003
28 1,41 0,00084 1,36 0,0009 1,08 0,001 1,19 0,0015 2,72 0,0018 1,42 0,0007
38 1,93 0,002 2,003 0,0019 1,87 0,002 1,66 0,0028 4,006 0,0038 2,71 0,0022
42 3,71 0,0047 3,46 0,0044 3,06 0,005 2,91 0,0072 6,92 0,0088 4,41 0,005
48 4,65 0,0072 4,53 0,0084 3,88 0,008 3,35 0,0097 9,06 0,0168 5,75 0,008
55 7,24 0,0143 6,94 0,0133 6,21 0,018 5,78 0,023 13,4 0,0266 9,1 0,017
65 9,99 0,025 10,06 0,0248 8,63 0,029 7,13 0,034 20,12 0,0496 13,0 0,033
75 16,11 0,057 16,07 | 0,0555 13,2 0,060 10,5 0,065 32,14 0,111 21,2 0,073
90 27,78 0,154 27,64 0,146 22,0 0,144 16,5 0,15 55,28 0,292 34,6 0,165
100 41,2 0,287 37,85 0,257 31,2 0,256 24,0 0,267 75,7 0,514 48,1 0,288
110 55,5 0,534 52,35 0,457 441 0,47 34,2 0,51 104,7 0,914 68,4 0,528
125 83,7 0,985 78,4 0,895 64,9 0,878 48,0 0,91 156,8 1,79 103,1 1,05
140 113,3 1,62 106,2 1,48 88,1 1,47 66,5 1,54 212,4 2,96 140,3 1,78
160 170,9 3,26 157,7 2,93 127,9 2,72 94,0 2,71 315,4 5,86 210,2 8158
180 243,5 6,01 233 5,44 179,5 4,86 128,5 4,78 466 10,88 306,9 6,68
|
BTAN/SBAN
bez bebna / bez tarczy beben do BTAN 2 tarcza do SBAN 2
rozmiar
masa moment beben masa moment tarcza masa moment
bezwtadosci hamulcowy bezwtadnosci hamulcowa bezwtadnosci
[ka] J [ka] J [kg] J
[kgm?] DgxB [kgm?] Ax Gg [kgm?]
ES Uy SR 160 x 60 2,12 0,01 200 x 12,5 2,928 0,015367
38 1,84 0,0016
42 284 00033 200 x 75 3,45 0,03 250 x 12,5 4,662 0,037584
48 3,95 0,0052 250 x 95 6.87 0,08 315 x 16 8,618 0,111829
55 6,02 0,0103
400 x 16 15,230 0,315206
65 8,81 0,021 315x 118 14,95 0,28
75 14,31 0,045 500 x 16 23,964 0,769963
400 x 150 31,20 0,89
90 254 0.122 630 x 20 47,716 2,426359
100 35,3 0,213 500 x 190 60,00 2,70
110 49.9 0,387 710 x 20 60,934 3,915100
630 x 236 112,00 8,01
125 74,8 0,75 800 x 25 94,913 7,878998
140 100,7 1,232
710x 265 161,00 14.9 900 x 25 118,954 12,609089
160 150,9 244
180 218.4 454 800 x 300 202,00 27,2 1000 x 25 148,240 19,234941

Masy i momenty bezwtadnos$ci podane sg dla maksymalnej $rednicy gotowego otworu piasty bez rowka wpustowego.
1) Masy i momenty bezwtadnos$ci bez watu posredniego.
2) Dobér sprzegta ROTEX® BTAN / SBAN - patrz strona 36.






